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Wreszcie wszystko we wiasnych rekach

Proste, ekonomiczne i elastyczne monitorowanie maszyn

PROSTE, EKONOMICZNE | ELASTYCZNE MONITOROWANIE MASZYN

Wydajne monitorowanie zaktadu, ktére mozna w dowolnym momencie

skalowaé we wtasnym zakresie, nie musi wigzac sie z wysokimi inwestycjami
poczatkowymi ani kosztami nastepczymi, czego dowodzi pilotazowy projekt
dostawcy motoryzacyjnego Sodecia Safety & Mobility z brama lloT firmy IPF.

0Od 2016 roku Sodecia Safety & Mobility Attendorn GmbH jest czescig
portugalskiej Grupy Sodecia, ktdra jest jednym z liderow rynku w dziedzinie
czesci konstrukcyjnych i komponentéw przektadni dla przemystu
motoryzacyjnego, zatrudniajgcym okoto 7000 pracownikéow w 47 lokalizacjach
na catym Swiecie. "W naszym zaktadzie w Attendorn zatrudniamy okoto 528

os6b i produkujemy gtéwnie modutowe elementy poprzeczne do pojazdéw w swgim zakkf’radéigsw At:’endorg,fodeciia Safety &dlvlobility
. . . . .. zatrudnia okotfo 0s06b i produkuje gtéwnie modutowe

elektrycznych oraz zespoty bezpieczenstwa do wnetrz pojazddéw, takie jak elementy poprzeczne do pojazdow elektrycznych oraz

systemy regulacji wysokosci paséw bezpieczeristwa lub w skrécie GHV" - méwi zespoly bezpieczeristwa do wnetrz pojazdéw. llustracja

przedstawia obszar produkcji systemow regulacji wysokosci
Jerome Turk, Team Leader Plant Maintenance Engineering w Sodecia Safety & pasow bezpieczeristwa. (Zdjecie: ipf electronic gmbh)

Mobility. Produkcja obejmuje tgcznie trzy zaktady, z odpowiednio duzym
parkiem maszynowym. "Tylko w moim dziale mamy rézne automatyczne prasy
wykrawajace o sile nacisku od 125 ton do 1600 ton i nieco ponad 100 robotow.
Jest tez kilka systemdw spawalniczych i zautomatyzowanych systemoéw
montazowych" - mowi Jerome Turk.

ZBYT SKOMPLIKOWANE, ZBYT ZtOZONE | ZBYT DROGIE

Sodecia juz od pewnego czasu pracuje nad Przemystem 4.0 i Przemystowym Internetem Rzeczy (lloT), a tym samym nad
rosnaca cyfryzacja produkcji w swoim zakfadzie w Attendorn. Lider zespotu Turk widzi tu potencjat, zwtaszcza w
monitorowaniu i konserwacji maszyn, w celu osiggniecia wiekszej przejrzystosci produkcji i zminimalizowania
nieplanowanych przestojow maszyn w celu osiggniecia trwatego wzrostu wydajnosci. Dlatego tez Jerome Turk i jego
zespot rozwijajg obecnie obszar pozyskiwania danych z maszyn: "PrzyjrzeliSmy sie juz kilku rozwigzaniom w tym zakresie,
ale wiekszos$¢ z nich byta zbyt skomplikowana i mozna je byto wdrozy¢ tylko duzym kosztem". Co wiecej, oprécz
zewnetrznej ekspertyzy, zwykle wymaga to rdwniez uzycia sprzetu, takiego jak dodatkowe serwery i oprogramowanie,
ktore podlega optacie. "Chcielismy jednak systemu, ktéry moglibysmy wdrozy¢ bez pomocy z zewnatrz i dalej rozwijaé
zgodnie z naszymi wiasnymi celami. Kiedy specjalista ds. aplikacji z IPF zaprezentowat nam brame lloT, od razu
wiedzieliémy, ze znalezliSmy idealne rozwigzanie".
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IPF ELECTRONIC

NIEZALEZNA OD PRODUCENTA PLATFORMA "GOTOWA NA OPEN SOURCE"

Brama lloT BY000003 z procesorem ARM i duzg wewnetrzng pamiecig
pierscieniowg do akwizycji danych to niezalezna od producenta platforma
oparta na oprogramowaniu open source, ktora zapewnia wysoki poziom
kompatybilnosci ze wszystkimi sprzetami i systemami IT dostepnymi obecnie na
rynku. Wyjatkowe cechy bramki obejmujg wysoki stopien elastycznosci i
skalowalnosci. Urzgdzenie umozliwia ciggte monitorowanie pojedynczego
systemu, na przyktad poprzez podtaczenie go do systemu sterowania, lub moze
by¢ uzywane jako potaczony w sie¢ system obejmujacy cata fabryke bez
potrzeby skomplikowanej konwersji. W razie potrzeby do bramki mozna
rowniez podtgczyc¢ rézne czujniki cyfrowe i analogowe, ktére zapewniajg
interfejsy takie jak 100MbE/GbE, CAN, RS485, USB2.0 Host i USB2.0 Device.
Dzieki obstudze wielu protokotéw, takich jak Modbus, CAN, Cloud of Things,
OPC U/A, DB/SQL i MQTT, bramka jest rownie wszechstronna, jesli chodzi o
integracje z siecia.

PROSTA INSTALACJA | tACZENIE MASZYN W SIEC

"Jerome Turk byt pod szczegélnym wrazeniem otwartego interfejsu do réznych
systemow sterowania maszynami: "Dzieki temu bramka nadaje sie do szerokiej
gamy maszyn, niezaleznie od odpowiedniej platformy sterowania". W
pierwszym kroku, bramka BY000003 zostanie wykorzystany do zbierania danych
z dwdch automatycznych maszyn montazowych, linii produkcyjnej dla GHV.
Obie maszyny majg rozne systemy sterowania (Siemens S7 i Beckhoff) i maja
pie¢ duzych stacji montazowych, ktdre z kolei sg podzielone na okoto 35 do 40
poszczegdlnych etapéw montazu. "Zainstalowatem bramke w jednej maszynie i
potaczytem jg w sie¢ z drugim systemem, aby bramka mogta przetwarzaé¢ dane
sterujgce z obu maszyn jednoczes$nie. Monitor pulpitu produkcyjnego zostat
nastepnie zainstalowany na miejscu. Reszta to programowanie, w ktérym
uzywam platformy open source Node-RED do gromadzenia i wizualizacji
danych" - méwi Jerome Turk, opisujgc prostg instalacje bramki.

BEZLICENCYJNE OPROGRAMOWANIE DO PRZETWARZANIA | WIZUALIZACJI
DANYCH

Node-RED to graficzne narzedzie programistyczne, ktére mozna wykorzystac¢ do
realizacji wielu przypadkdéw uzycia w dziedzinie lloT zgodnie z zasadg
modutowg. Oprogramowanie zapewnia miedzy innymi oparty na przegladarce
internetowej edytor przeptywu, ktéry moze by¢ uzywany do tworzenia funkcji
JavaScript. Pulpit nawigacyjny Node-RED stanowi rdwniez doskonatg podstawe
do wizualizacji danych. Jerome Turk komentuje: "Poniewaz pracuje z JavaScript
rowniez w zyciu prywatnym i jestem odpowiedzialny za programowanie PLC i
robotéw w naszym dziale, nie byto dla mnie problemem zidentyfikowanie
istotnych dla nas danych na sterownikach maszyn i przetworzenie ich w celu
akwizycji i wizualizacji danych. Kazdy, kto rozumie programowanie PLC i Java,
bardzo szybko poradzi sobie z bramg od IPF".

Raport z aplikacji Wreszcie wszystko we wtasnych rekach

Brama IloT BY000003 to niezalezna od producenta platfor-
ma, ktéra umozliwia ciggte monitorowanie pojedynczego
systemu, na przyktad poprzez podtgczenie go do systemu
sterowania, lub moze by¢ uzywana jako potgczony w sie¢
system obejmujacy cata fabryke bez potrzeby skomplikowa-
nej konwersji. (Zdjecie: ipf electronic gmbh)

Bramka zostata zainstalowana w szafie sterowniczej jednej
maszyny i potgczona w siec¢ z drugim systemem, dzieki cze-
mu moze przetwarza¢ dane sterujace obu maszyn
jednoczesnie. (Zdjecie: ipf electronic gmbh)

Panel produkcyjny pokazuje miedzy innymi liczbe systeméw
regulacji wysokosci paséw wyprodukowanych na zmiane i
dzien. (Zdjecie: Sodecia Safety & Mobility Attendorn GmbH)

ipf electronic gmbh | Rosmarter Allee 14 @ 58762 Altena - Niemcy | Tel +49 2351 9365-0 e info@ipf-electronic.com ® www.ipf-electronic.com/pl 2



’PF EL EC TR O N I C Raport z aplikacji Wreszcie wszystko we wtasnych rekach

KOMPLEKSOWY | SZCZEGOLOWY PRZEGLAD

Bramka najpierw rejestruje liczbe wyprodukowanych pojazdéw GHV na zmiane i
dzien, a takze inne istotne dane, np. usterki i awarie zarejestrowane przez
systemy sterowania maszynami na poszczegélnych stanowiskach montazowych.
Wszystkie informacje sg nastepnie wyswietlane na pulpicie produkcji na
monitorze. "Celowo zdecydowaliSmy sie na ekran dotykowy, poniewaz mozemy
wtedy przetaczac sie na rézne widoki stron, na przyktad, aby przyjrzeé sie blizej
poszczegdlnym grafikom, a takze powieksza¢ widoki w celu uzyskania wyzszej
rozdzielczosci danych. Na przyktad, moge natychmiast zobaczy¢, kiedy
rozpoczeta sie produkcja, ile wyprodukowano w ciggu zmiany, jak dtugi byt czas
konfiguracji i czy bylty jakies przestoje", wyjasnia Jerome Turk, ktéry uzywa

réwniez pulpitu nawigacyjnego, aby rozpoznaé, ktéra stacja w ktérym systemie Lider zespotu Jerome Turk prezentuje produkcyjny pulpit
- . . . . . . nawigacyjny: "Celowo zdecydowalismy sig na ekran doty-
spowodowata najwiecej usterek w ciggu ostatnich kilku godzin. "Pozwala mi to kowy, poniewaz pozwala nam on przefacza¢ sie na rézne
& H H H : : : 2 widoki stron, przygladac sie blizej poszczegdlnym grafikom,
na bezposrednia koordynacje z dziatem utrzymania ruchu, aby mogli przyjrzeé 2 takie powiekszac widoki, aby na praykiad uzyskat wyzez

sie blizej usterce i usunac jg tak szybko, jak to mozliwe". rozdzielczos¢ danych". (Zdjecie: ipf electronic gmbh)

WAZNY KAMIEN WEGIELNY POtOZONY POD PRZYSZtOSC

Jerome Turk chodzit do fabryki kilka razy dziennie, aby sprawdzi¢, czy wszystko jest w porzadku na maszynach
montazowych. Informacje na temat konkretnych danych produkcyjnych i inne wazne informacje otrzymywat dopiero po
konsultacji z ustawiaczami. "To zajmowato ogromng ilos¢ czasu. Teraz wszystko jest dla mnie o wiele bardziej przejrzyste.
Woystarczy rzut oka na pulpit produkcyjny, abym od razu wiedziat, co sie dzieje i mdgt na przyktad poréwnac wyswietlane
informacje z biezgcymi celami produkcyjnymi. Chociaz obecnie wcigz jeste$my w fazie rozwoju, juz teraz widzimy, co
chcemy zrobi¢ z brama w przysztosci, na przyktad w odniesieniu do bardziej wydajnych strategii konserwacji w celu
zwiekszenia dostepnosci zaktadu. Fundamenty pod to zostaty juz zdecydowanie potozone".

PLANOWANE SA KOLEJNE PULPITY PRODUKCYJNE

Po kilku miesigcach korzystania z bramki, lider zespotu jest bardzo zadowolony z dotychczasowych wynikéw. Projekt ma
by¢ kontynuowany i rozwijany. "Dzieki kolejnym bramom bedziemy wdraza¢ nowe pulpity produkcyjne na
zdecentralizowanym poziomie maszyn bez potrzeby korzystania z ptatnego oprogramowania lub wsparcia zewnetrznego.
Poniewaz mozemy réwniez opierac sie na naszym wcze$niejszym doswiadczeniu, wdrozenie bedzie zdecydowanie jeszcze
tatwiejsze" - méwi Jerome Turk.
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