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Wszystko dla doktadnego profilu

Kompleksowe rozwigzanie automatyzacji z czujnikami z jednego zrddta

Wysoki poziom automatyzacji wymaga bezpiecznych procesow, ktére muszg by¢ monitorowane za pomocg czujnikow,
ktore sg réwnie niezawodne, co precyzyjne. Jest to czesto jeszcze wazniejsze, gdy automatyzacja jest rozwigzaniem
niestandardowym. Firma Lechenauer GmbH z siedzibg w Kremsmiinster (patrz ramka) otrzymata zlecenie od Internorm
GmbH, wiodgcego miedzynarodowego producenta okien i drzwi z siedzibg w Austrii, na opracowanie systemu, ktory
automatycznie naktadatby uszczelki na profile okienne. "Modwigc prosciej, nasze rozwigzanie automatyzacji sktada sie z
trzech obszarow, ktére nazywamy stacjami. Na pierwszej stacji system jest tadowany szesciometrowymi profilami
okiennymi i profilami PA, ktore sg ze sobg taczone.

Na drugiej stacji profil PA jest dociskany i faczony z profilem okiennym. Nastepnie wktadane sg uszczelki. Wreszcie,
ostatnia stacja stuzy do wysuwania gotowych profili z systemu", wyjasnia Thomas Sengleitner, ktéry pracuje w dziale
projektowania mechanicznego w Lechenauer.

Do 50 réznych typow profili

Specjalne wymagania dotyczgce rozwigzania automatyzacji obejmowaty krétkie czasy cyklu i przepustowosci w celu
natozenia uszczelnien na srednio 120 profili na godzine. Ponadto system musiat przetwarzac do 50 réznych typdéw profili.
"System tego typu naturalnie wymaga szeregu czujnikéw, np. do monitorowania potozenia profili podczas catej
przepustowosci, ale w szczegdlnosci czujnikdw o wysokiej precyzji w obszarze, w ktérym profile PA i okienne s3 dociskane
i sklejane, a uszczelki s3 wktadane. Jednym z najwiekszych wyzwan byta jednak bez watpienia integracja rozwigzania do
rozpoznawania do 50 réznych typdéw profili z koncepcjg automatyzacji systemu" - méwi Sengleitner.

Wymagana inteligentna kontrola

Na poczatku systemu o dtugosci 20 metrow i szerokosci szesciu metréw, profile PA dla ram okiennych i skrzydet s recznie
tadowane do bufora detali po jednej stronie. Po przeciwnej stronie profile okienne, ktére zostaty juz prefabrykowane
przez inng maszyne, s automatycznie przenoszone na przenosnik rolkowy. Te profile okienne sktadajg sie z aluminiowej
powtoki, pianki PU jako izolacji termicznej i drewnianego profilu jako wspornika okna.

"Na przenosniku rolkowym musimy najpierw upewnic sie, ze podawany profil jest prawidtowy, poniewaz przetwarzamy
do 50 réznych typow profili o szerokiej gamie koloréw i pozioméw potysku powierzchni, a nasz system jest automatycznie
konfigurowany dla odpowiednich elementéw. Z naszego doswiadczenia wynika, ze do automatycznej identyfikacji réznych
typow profili mozna rozwazy¢ tylko czujnik kamery. Jeden z naszych partneréw skierowat nas w tym kierunku do ipf
electronic, poniewaz firma ta posiada kompleksowe doswiadczenie w zakresie rozwigzan w tym obszarze" - relacjonuje
Thomas Sengleitner.
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Z linig laserowg na konturze

Do automatycznego rozpoznawania typu profilu specjalista ds. czujnikéw z firmy
Sauerland zalecit czujnik kamery 0C539621 w potaczeniu z liniowym
wskaznikiem laserowym PP98C893. Specjalng cechg czujnikéw kamery w OC53
od ipf electronic jest specjalne, niezwykle wydajne oprogramowanie do
parametryzacji, ktére umozliwia utworzenie do 255 programow inspekcji dla
kamery i kontrole do 32 réznych cech obiektu na program. Aby wyraznie
zidentyfikowacd rdzne typy profili okiennych, z narzedzi inspekcyjnych wybrano
funkcje "Poréwnanie konturéw" dla "Poréwnania cech". Z kamerg PP98C893
linia laserowa jest rzutowana na gorng czes¢ profilu na catej jego szerokosci i
rejestrowana przez czujnik kamery. Poniewaz typy profili roznig sie od siebie

pod wzgledem konturu, linia lasera bedzie przebiegac inaczej dla kazdego typu. Do rozpoznawania typu profilu stuzy czujnik kamery

.. . . . . 0C539621 (gora, Srodek obrazu) w potaczeniu z liniowym
Teiinne informacje moga by¢ przechowywane w oprogramowaniu jako wskaznikiem laserowym PP98C893 (na lewo od czujnika ka-
oddzielny program kontroli dla kazdego typu profilu. Aby mdc jednoznacznie mery). Oba urzadzenia zostafy zamontowane na specjalnym

urzadzeniu do wykrywania profili z géry.
zidentyfikowac wszystkie typy profili, odpowiednie profile lub kontury linii

laserowych sg wprowadzane, zapisywane w oprogramowaniu i faczone z
odpowiednimi ustawieniami systemu do przetwarzania profili.

Jesli system zostanie przekonwertowany na nowy typ profilu, odpowiedni
program kontroli kamery mozna réwniez aktywowac za posrednictwem
systemu sterowania. Poréwnujac aktualnie zarejestrowany profil z konturami
linii lasera przechowywanymi w oprogramowaniu dla odpowiedniego typu
profilu, mozna uzyskac nastepujace wyniki 0C539621 moze zatem zawsze
wyraznie sprawdzié, czy prawidtowy profil okna jest podawany z obrébki
wstepnej, czy nie. Poniewaz gorne strony réznych typoéw profili majg rézne
kolory, a takze mogg miec rézne stopnie potysku, poréwnanie konturow za
pomoca laserowego wskaznika linii okazuje sie bardzo wiarygodne.

Typy profili s3 sprawdzane na przenosniku rolkowym. Tutaj
profile okienne, ktére zostaty juz prefabrykowane w innej
maszynie, s3 automatycznie przenoszone do systemu
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tacznie 25 czujnikdw optycznych typu OT430370 jest wykorzystywanych we wszystkich obszarach rozwigzania automatyzacji, w ktérych
elementy s3 buforowane lub indeksowane.

Bezkontaktowe czujniki optyczne w OT43 majg maksymalng odlegtos¢ przetaczania 600 mm. Urzgdzenia w IP67 s montowane w systemie
w taki sposdb, ze sg stosunkowo niewrazliwe na zabrudzenia.
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State monitorowanie pozycji

Po rozpoznaniu przez czujnik kamery witasciwego typu profilu okiennego, poszczegdlne elementy sg najpierw
automatycznie podawane do bufora za posrednictwem przenosnikow z taSma zebatg. To samo dzieje sie z recznie
podawanymi profilami PA po przeciwnej stronie systemu. "Potozenie profili w buforach jest skanowane przez czujniki
optyczne z urzgdzenia OT43 firmy ipf electronic, przy czym uzywamy tgcznie 25 czujnikéw optycznych typu OT430370
czujnikow optycznych we wszystkich obszarach naszego rozwigzania automatyzacji, w ktérych buforowanie lub stymulacja
odbywa sie w dowolnej formie", méwi Thomas Sengleitner.

0 Na drodze do sukcesu

Zatozona w 1978 roku firma Lechenauer GmbH z siedzibg w Kremsmiinster (Gorna Austria),
okoto 40 kilometréw na potudniowy zachdd od Linz, rozwineta sie z firmy zajmujacej sie
handlem i naprawg maszyn rolniczych w specjaliste w dziedzinie inzynierii mechanicznej i
technologii tworzyw sztucznych. Zatrudniajac okoto 30 pracownikéw i dysponujac halg o
tacznej powierzchni 2500 metréw kwadratowych, zakres ustug rozcigga sie od matych
urzadzen po ztozong automatyzacje, od prostych konstrukcji stalowych po kompletne linie
produkcyjne. Petny zakres ustug obejmuje planowanie i projektowanie 3D, produkcje
narzedzi, sterowanie i programowanie, a takze montaz i uruchomienie. Ponadto Lechenauer
zajmuje sie rowniez optymalizacja, konserwacja, serwisowaniem i modernizacjg juz
zainstalowanych systemdw. Inne ustugi obejmuja formowanie wtryskowe od szkicu do
gotowego produktu i termoformowanie, od projektu opakowania do budowy narzedzia.

Wysoka precyzja, gdy sie liczy

Profile okienne i PA s3 najpierw taczone z dwéch buforéw obrabianych
przedmiotdéw, a nastepnie transportowane do drugiej stacji systemu w celu
prasowania i klejenia, gdzie uszczelki sg rowniez przechowywane w magazynie.
Gtéwnym zadaniem systemu Lechenauer jest w petni automatyczne wktadanie
uszczelek do szerokiej gamy profili. Thomas Sengleitner wyjasnia: "Gumowe
uszczelki muszg by¢ zawsze wcisniete w rowek doktadnie w linii poczatku i
konca profilu. Dlatego potrzebowalismy czujnika, ktéry zawsze generowatby
bardzo doktadny sygnat wyzwalajgcy. Ostatecznie zdecydowalismy sie na
laserowe czujniki dyfuzyjne PT430470 poniewaz te kompaktowe urzgdzenia
generujg precyzyjny punkt laserowy. Wigzka laserowa czujnika PT430470

jestesmy w stanie bardzo doktadnie zeskanowac przednig krawedz profilu, co Firma Lechenauer wybrata laserowe skanery swiatta do
. . , . . . precyzyjnego skanowania przedniej krawedzi profilu
oznacza, ze gumowe uszczelki mogg by¢ wciskane w rowek profilu z duza PT430470kt6re generujg bardzo precyzyjny punkt laserowy

precyzja, tj. bez zadnego prowadzenia lub sptywania materiatu dla sygnatu wyzwalajacego.

uszczelniajgcego".

Wszechstronny w uzyciu

Laserowe skanery $wiatta sa réwniez uzywane podczas transportu profili do
drugiej stacji, aby upewnic sie, ze potéwki profili, ktére poczatkowo s3 tylko
zablokowane tarciem, lezg doktadnie jedna na drugiej. "Dwie kolejne sondy z
systemu PT43 s3 uzywane do ponownego sprawdzenia krawedzi profili przed
wcisnieciem i przyklejeniem profili okiennych do profili PA, dzieki czemu mamy
w sumie szes$¢ sond z serii PT430470 w uzyciu", wyjasnia Thomas Sengleitner.
Na koniec profil z uszczelkami jest transportowany do ostatniej stacji
systemowej, gdzie jest synchronizowany z innymi gotowymi profilami i
automatycznie umieszczany w wézku transportowym w celu dalszej obrdbki.

Thomas Sengleitner: "Jednym z najwiekszych wyzwan w
projekcie byto zintegrowanie rozwigzania do rozpoznawa-
nia do 50 réznych typdw profili z koncepcja automatyzacji
systemu.

ipf electronic gmbh | Rosmarter Allee 14 @ 58762 Altena - Niemcy | Tel +49 2351 9365-0 e info@ipf-electronic.com ® www.ipf-electronic.com/pl 4



’PF EL EC TR O N I C Raport z aplikacji Wszystko dla doktadnego profilu

Zalety rowniez na przysztos¢

Thomas Sengleitner bardzo pozytywnie ocenia wspotprace z ipf electronic przy
tym projekcie. "Specjalista ds. zastosowan w Austrii, Thomas Wally, zawsze
stuzyt pomocg i radg. W trakcie prac rozwojowych szczegdlnie korzystne byto
rowniez otrzymanie wszystkich rozwigzan czujnikdw, w tym specjalnego
rozwigzania do rozpoznawania réznych typoéw profili i tgcznie 18 wysp
dystrybucyjnych, z jednego zrddta. Ostatecznie upraszcza to rowniez pdzniejsze
serwisowanie systemu, np. przy zamawianiu czesci zamiennych".

Thomas Sengleitner (po lewej), ktéry zajmuje sie projekto-
waniem mechanicznym w firmie Lechenauer, i Thomas
Wally, specjalista ds. zastosowarn ipf electronic w Austrii,
mogg pochwali¢ sie udang wspotpraca.
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