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1 Allgemeines

1.1 Zeichenerklarung

Nachfolgend finden Sie die Erklarung der in dieser technischen Beschreibung verwendeten Symbole.

Achtung

Dieses Symbol steht vor Textstellen, die unbedingt zu beachten sind. Nichtbeachtung fuhrt zu
Verletzungen von Personen oder zu Sachbeschadigungen.

Achtung Laserstrahlung
Dieses Symbol warnt vor Gefahren durch gesundheitsschadliche Laserstrahlung.

Hinweis

Dieses Symbol kennzeichnet Textstellen, die wichtige Informationen enthalten.

1.2 Wichtige Begriffe

Absolutmessgenauigkeit

Gibt die mogliche Abweichung des Messwerts vom Erwartungswert durch Anderung der Umgebungs-
bedingungen wahrend des Messvorgangs an. Bei konstanten Umgebungsbedingungen wird eine er-
hdhte Genauigkeit erzielt.

Ansprechzeit

Zeit, die benétigt wird, um nach Anderung des Remissionsverhaltens stabile Messergebnisse zu be-
kommen. Die Ansprechzeit ist bei diesem Gerét gleich der Messzeit.

Aufldsung

Kleinstmdgliche Abstandsanderung des Messobjekts, welche eine eindeutige Anderung des Ausgangs-
signals bewirkt.

Aufwarmzeit

Zeit, die der Sensor bendétigt, um auf Betriebstemperatur zu kommen. Die Aufwarmzeit betragt ca. 20
Minuten. Erst nach Ablauf der Aufwarmzeit ist eine optimale Messung maoglich.

Bereitschaftsverzogerung

Die Bereitschaftsverzogerung gibt an, wann das erste giiltige Messergebnis nach dem Einschalten vor-
liegt.
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Fremdlichtfestigkeit

Gibt die Unempfindlichkeit des Messergebnisses gegeniiber Fremdlicht an. Sensoren mit Time-of-
Flight-Messprinzip haben eine hohe Fremdlichtfestigkeit von ca. 100kLux.

Hellschaltend/dunkelschaltend

Gibt das Verhalten des Schaltausgangs an, wenn sich ein Objekt im geteachten/konfigurierten Schalt-
abstand befindet: bei hellschaltend ist dann der Schaltausgang aktiv (high), bei dunkelschaltend inak-
tiv.

Messzeit / Messfrequenz

Die Messfrequenz steht fir die Anzahl der durchgefiihrten Messungen pro Sekunde. Die Messzeit gibt
den zeitlichen Abstand zwischen 2 aufeinanderfolgenden Messungen an. Bei Triangulationssensoren
verandert sich die Messzeit durch die Anpassung der Integrationszeit in Abhangigkeit von Remissi-
onswert und Messabstand.

Remission

Ricksendung bzw. Reflexionsgrad des ausgestrahlten Lichtes. Beachten Sie bitte die Remissionsan-
gaben in den jeweiligen Technischen Daten (90% ist weiss, 6% ist schwarz). Bei Sensoren mit Time-
of-Flight-Messprinzip ist der Messbereich remissionsabhangig.

Time of Flight

Entfernungsmessverfahren, bei dem die Entfernung eines Objekts tiber die Laufzeit eines vom Sender
des Sensors ausgesendeten, vom Objekt reflektierten und vom Empféanger des Sensors empfangenen
Lichtpulses bestimmt wird. Fur grolRe Reichweiten, hohe Fremdlichtunempfindlichkeit, geringer Ein-
fluss von Glanz und Strukturen auf den Messwert.

Triangulation

Entfernungsmessverfahren, bei dem die Entfernung eines Objekts tber den Einfallswinkel des vom
Objekt reflektierten Lichts bestimmt wird. FlUr kurze bis mittlere Reichweiten, schnelle Messrate, hohe
Genauigkeit.

Wiederholgenauigkeit

Messabstandsanderung bei wiederholter Messung mit gleichem Ausgangssignal (gleiche Randbedin-
gungen wie bei Aufldsung betrachten).

1.3 Konformitatserklarung

Diese optischen Distanzsensoren wurden unter Beachtung geltender europaischer Normen und Richt-
linien entwickelt und gefertigt.
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Sicherheitsstandard

Die optischen Distanzsensoren dieser Baureihe sind unter Beachtung der geltenden Sicherheitsnormen ent-
wickelt, gefertigt und gepruft worden. Sie entsprechen dem Stand der Technik.

2.2 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Achtung

Der Schutz von Betriebspersonal und Gerét ist nicht gewdhrleistet, wenn das Gerét nicht entspre-
chend seines bestimmungsgemafen Gebrauchs eingesetzt wird.

Optische Distanzsensoren der Baureihe PT70 sind intelligente, konfigurierbare Sensoren zur Dis-
tanzmessung.

Unzulassig sind insbesondere die Verwendung

* in RGumen mit explosibler Atmosphére (Zonen 0, 1, 20, 21).
* zu medizinischen Zwecken

Achtung

Dieses Produkt ist nur von Fachpersonal in Betrieb zu nehmen und seinem bestimmungsgemalien
Gebrauch entsprechend einzusetzen. Dieser Sensor ist kein Sicherheitssensor und dient nicht
dem Personenschutz.

Einsatzgebiete

Die optischen Distanzsensoren dieser Baureihe sind fiir folgende Einsatzgebiete konzipiert:
* Entfernungsmessung

 Konturbestimmung

* Dickenvermessung

« Positionierung

* Fullstandsmessung

» Durchmesserbestimmung

e Durchhangeermittilung u.v.m.
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2.3 Sicherheitsbewusst arbeiten
Achtung Laserstrahlung!

Der PT70C812 arbeitet mit einem Rotlichtlaser der Klasse 2 gemafl EN 60825-1:2007. Bei langer
andauerndem Blick in den Strahlengang kann die Netzhaut im Auge beschadigt werden!

Blicken Sie nie direkt in den Strahlengang!
Richten Sie den Laserstrahl des Sensors nicht auf Personen!

Achten Sie bei der Montage und Ausrichtung des Sensors auf Reflexionen des Laserstrahls durch
spiegelnde Oberflachen!

Wenn andere als die in dieser Technischen Beschreibung angegebenen Bedienungs- und Justie-
reinrichtungen benutzt werden, oder wenn andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, oder
wenn der optische Laser-Distanzsensor unsachgemaf gebraucht wird, kann dies zu gefahrlicher
Strahlungsexposition fihren!

Die Verwendung optischer Instrumente oder Einrichtungen zusammen mit dem Geréat erhoht die
Gefahr von Augenschéaden!

Beachten Sie die geltenden gesetzlichen und 6&rtlichen Laserschutzbestimmungen gemald EN
60825-1 in der neuesten Fassung.

Der PT70C812 verwendet eine Laserdiode geringer Leistung im sichtbaren Rotlichtbereich mit ei-
ner emittierten Wellenlange von ca. 655nm.

Die glaserne Optikabdeckung ist die einzige Austritts6ffnung, durch die Laserstrahlung aus dem
Gerat entweichen kann. Eingriffe und Veranderungen am Geréat sind nicht zulassig!

O Hinweis!
Bringen Sie die dem Gerat beigefugten Aufkleber (Hinweisschilder und Laseraustrittssymbol) un-
.IL bedingt am Gerat an! Sollten die Schilder aufgrund der Einbausituation des Sensors verdeckt
werden, so bringen Sie die Schilder statt dessen in der N&he des Gerétes so an, dass beim Lesen
der Hinweise nicht in den Laserstrahl geblickt werden kann!

LASERSTRAHLUNG RAYONNEMENT
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAL
Maox. Leistung: 24BmW Puissance mox.: 248mwW
Impulsdauer: 6,5ns Durée d'impulse: 6,5ns
Wellenldnge: 658nm L d'onde émis: 658nm
LASER KLASSE 2 APPAREIL A LASER DE CLASSE 2
DIN EN60825-1:2008-05 ENB0B25-1:2007
I
LASER UGHT LASER LIGHT
DO NOT STARE INTO BEAM 00 NOT STARE INTO BEAM
Maximum Output: 248mW Maximum Qutput: 24BmwW
Pulse duration: 6,5ns Pulse duration: 6,5ns
Wavelength 658nm Wavelength: 658nm
CLASS Z LASER PRODUCT CLASS 2 LASER PRODUCT
ENB0825-1:2007 IEC 60825—1:2007
| Complies with 21 CFR 1040.10

Bild 1: Aufkleber mit Warnhinweisen

Achtung

Eingriffe und Veranderungen an den Geraten, auf3er den in dieser Anleitung ausdriicklich be-
schriebenen, sind nicht zulassig.
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2.3.1 Laser-Sicherheitshinweise fur die Vereinigten Staaten und Kanada

Der optische Distanzsensor PT70C812 erflllt die Anforderungen der Sicherheitsnorm IEC 60825-1:2007 fur
ein Produkt der Klasse 2. Er erfiillt ebenfalls die Bestimmungen gemaf U.S. 21 CFR 1040.10 fur ein Produkt
der Klasse Il mit Ausnahme der im Dokument "Laser Notice No. 50" vom 26. Juli 2001 ausgefuihrten Abwei-
chungen.

Strahlungsleistung

Der optische Distanzsensor PT70C812 verwendet eine Laserdiode geringer Leistung im sichtbaren Bereich.
Die emittierte Wellenlange betragt 658nm

Die Spitzenausgangsleistung des Laserstrahls betragt 248mw .

Die in einem Abstand von 20cm durch ein Blende von 7mm beobachtete und tiber einen Zeitraum von 1000s
gemittelte Laserstrahlungsleistung betragt weniger als 1ImW gemal der CDRH Class Il Spezifikation.

Einstellungen und Wartung

Versuchen Sie nicht, Eingriffe und Verdnderungen am Gerat vorzunehmen. Die optischen Distanzsensoren
enthalten keine durch den Benutzer einzustellenden oder zu wartenden Teile.

Die glaserne Optikabdeckung ist die einzige Austritts6ffnung, durch die Laserstrahlung aus dem Gerat entwei-
chen kann.

Warnung

Wenn andere als die in dieser Technischen Beschreibung angegebenen Bedienungs- und Justie-
reinrichtungen benutzt werden, oder wenn andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, oder
wenn der optische Laser-Distanzsensor unsachgemaR gebraucht wird, kann dies zu geféahrlicher
Strahlungsexposition fuhren!

Die Verwendung optischer Instrumente oder Einrichtungen zusammen mit dem Gerét erhoht die
Gefahr von Augenschaden!

2.4 Organisatorische MalBnahmen

Dokumentation

Alle Angaben dieser Technischen Beschreibung, insbesondere das Kapitel 2, missen unbedingt beachtet
werden.
Bewahren Sie diese Technische Beschreibung sorgféltig auf. Sie sollte immer verfligbar sein.

Sicherheitsvorschriften

Beachten Sie die ortlich geltenden gesetzlichen Bestimmungen und die Vorschriften der Berufsgenossen-
schaften.

Qualifiziertes Personal

Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung der Gerate darf nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden.
Elektrische Arbeiten dirfen nur von elektrotechnischen Fachkraften durchgefihrt werden.

Reparatur
Reparaturen dirfen nur vom Hersteller oder einer vom Hersteller autorisierten Stelle vorgenommen werden.
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3.1

Beschreibung
Allgemeine Beschreibung

Der PT70C812 ist ein optischer Distanzsensor, der mit dem Time-of-Flight-Messverfahren arbeitet.
Vorteile des Time-of-Flight-Messverfahrens:

« groRe Reichweiten

» hohe Fremdlichtunempfindlichkeit

« geringer Einfluss von Glanz und Strukturen auf den Messwert
» Messung gegen diffus reflektierende Objekte

* breiter Einsatzbereich

Sensormerkmale im Uberblick

» Metallgehduse mit Schutzart IP 67, IP 69K

» Abmessungen 90 mm x 70 mm x 30 mm

* Reichweite bis 6m

» Messrate bis 800 Hz

« blauliches LED-Display zur Messwertanzeige und Sensor-Konfiguration
« beschriftete Folientastatur mit 2 Tasten zur Navigation im Menu

* je 2 Gerate-LEDs an der Geratevorderseite und Riickseite

Messprinzip Time-of-Flight

Beim Time-of-Flight-Messverfahren wird die Entfernung eines Objekts Uber die Laufzeit eines vom
Sender des Sensors ausgesendeten, vom Objekt reflektierten und vom Empfanger des Sensors emp-
fangenen Lichtpulses bestimmt. Das Messprinzip eignet sich fur grof3e Reichweiten bei gleichzeitig
hoher Fremdlichtunempfindlichkeit und einem geringen Einfluss von Glanz und Strukturen auf den
Messwert. Die Messzeit ist per Folientastatur und LED-Display einstellbar und konstant.

Der Messbereich betragt 300 ... 6.000mm, bei stark reflektierenden Oberflachen sind bis zu
10.000mm maglich.

Die Geréate verfiigen uber einen integrierten RISC-Controller fur kurze Messzeiten bei gleichzeitig ho-
her Préazision der Messwerte. Die leistungsfahige Hardware ist auBerdem in der Lage, Messdaten be-
reits im Sensor vorzuverarbeiten.

Im Gerét ist eine Folientastatur und ein LED-Display integriert, Gber das der PT70C812 mithilfe eines
graphischen Menus konfiguriert werden kann. Im Messbetrieb zeigt das Display den aktuellen Mess-
wert an. Durch den verschlieBbaren Deckel auf der Riickseite des Gerates und Passwortschutz lasst
sich der Sensor gegen nicht autorisierte Bedienung schitzen.

Geréte-LED
grun/ gelb

Folientastatur

mit zwei Tasten

LED-Display
128 x 32 Pixel

Geréte-LED
grun/ gelb

Bild 2: Anzeige- und Bedienelemente
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3.2 Anwendungsbeispiel

e GrofR3e Reichweite selbst bei dunklen Objekten
e Betriebsmodi fur schnelle oder prazise Messung
e Laser-Lichtfleck: 2 mm x 6 mm (in 5 m Entfernung)

Bild 3: Anwendungsbeispiel: Durchh&ngekontrolle von Bahnmaterial

3.3 Schaltausgénge

Der PT70C812 verfugt Uber zwei Schaltausgange. Die Position, bei der der Schaltausgang aktiv wird,
kann durch Konfiguration innerhalb des Messbereichs beliebig festgelegt werden. Mit der Folientasta-
tur kann neben dem Schaltpunkt die Schalthysterese und das Schaltverhalten (hell- oder dunkelschal-

tend) eingestellt werden.
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3.4 Analogausgang

Der PT70C812 verfugt Uber einen Analogausgang mit linearem Verhalten innerhalb des jeweiligen
Messbereichs. Oberhalb und unterhalb des linearen Bereichs wird die Linearitat verlassen, jedoch

lasst sich an den Ausgangswerten eindeutig eine Uberschreitung (> 10V) oder Unterschreitung (<
1V) des Messbereichs erkennen.

Die Konfiguration des Analogausgangs erfolgt komfortabel Giber das LED-Display. Um eine mdg-
lichst genaue Auflésung zu erhalten, sollte der Bereich des Analogausgangs so klein wie von der
Applikation her méglich eingestellt werden. Die Ausgangskennlinie kann steigend oder fallend kon-
figuriert werden. Dazu werden die beiden Distanzwerte ,Position Min. Val.“ und ,Position Max. Val.”
fir den minimalen und maximalen Analogausgangswert entsprechend eingestellt.

. © © c . X
= ‘@ .© . @ O e .9
35 .-g € Li Messbereich 4,'.2 el -2 8 =
=5 | D o 5 ﬁ < c
1mA] 45 § |2 2| |2E| &5 i5$
cao|3 s J35] O 'xo
Ca. 21 ""‘ﬂ:\'.“.‘ “““‘|""‘“‘"“"""“““"“""“"""““I “““““““
20 fos— |
I
4 |
| Messabstand
1 . [mm]
Laser: 0 200 300 6000 6300 ca. 10000

Bild 4: Verhalten des Analogausgangs
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4 Installation
4.1 Lagern, Transportieren

Auspacken

e Achten Sie auf unbeschéadigten Packungsinhalt. Benachrichtigen Sie im Fall einer Beschéadigung
den Postdienst bzw. den Spediteur und verstéandigen Sie den Lieferanten.

o Uberpriifen Sie den Lieferumfang anhand Ihrer Bestellung und der Lieferpapiere auf:
- Liefermenge
- Geratetyp und Ausfiihrung laut Typenschild
- Zubehor
- Betriebsanleitung

e Bewahren Sie die Originalverpackung fir den Fall einer spateren Einlagerung oder Verschickung
auf. Bei auftretenden Fragen wenden Sie sich bitte an ipf electronic gmbh

e Beachten Sie bei der Entsorgung von Verpackungsmaterial die drtlich geltenden Vorschriften.

4.2 Montieren

Zur Montage stehen lhnen verschiedene Befestigungssysteme zur Verfligung, die unter den Artikel-
Nummern AP000023, AP000024 und AP000025 erhaltlich sind. Die Systeme sind nicht im Lieferum-
fang enthalten. Ansonsten eignen sich die durchgehenden Bohrungen zur individuellen Montage des
PT70C812, je nachdem in welchem Bereich er eingesetzt werden soll.

Montage

Um Messfehler wahrend des Einfahrens des Objektes in den Messstrahl zu vermeiden, sollte auf die
korrekte Einfahrrichtung geachtet werden. Die folgende Grafik zeigt einen Hinweis zur Installation der
optischen Distanzsensoren:

Blick durch eine Aussparung

Bild 5: Blick durch eine Aussparung

Wenn der PT70C812 hinter einer Abdeckung installiert werden soll, mussen Sie darauf achten, dass
der Ausschnitt mindestens die GroRRe der Optikglasabdeckung besitzt, da sonst die korrekte Messung
nicht gewéhrleistet werden kann, bzw. nicht mdglich ist.
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5 Bedienung

5.1 Anzeige- und Bedienelemente

Gerate-LED
grun/ gelb

verschraubbare
Abdeckung

Abdeckung getffnet

Gerate-LED
grin / gelb

Folientastatur
mit zwei Tasten

L

LED-Display
132 x 28 Pixel

Bild 6:  Anzeige- und Bedienelemente

Die Gerate-LED dienen zur Anzeige des Betriebszustands. Die LED auf Vorder- und Riickseite des Dis-
tanzsensors haben eine identische Funktion. Das Punktmatrix-Display zeigt im Messbetrieb den Dis-

tanzmesswert an.

5.1.1 Menibedienung
Beim PT70C812 sind LED-Display und Folientastatur durch eine verschraubbare Abdeckung ge-
schitzt.

O Hinweis

Die Schutzklasse Il bei einer Bemesungsspannung von 250V AC ist nur bei geschlossener Ab-
deckung sichergestellit.

Die Bedienung des PT70C812 erfolgt iiber die beiden Tasten W und 4—| die neben dem Display an-
geordnet sind.

In der Meniiansicht ist die Darstellung des Displays zweizeilig. Die Tasten ¥ und « haben je nach
Betriebssituation unterschiedliche Funktionen. Diese Funktionen werden Uber die Icons am rechten
Rand des Displays — also direkt links neben den Tasten — dargestellt.
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Folgende Situationen kdnnen auftreten:

Meni-Navigation:

wahlt den nachsten Menipunkt an (Output Q1)

1 <

geht ins invertiert dargestellte Untermenii (input)

wahlt den néchsten Menupunkt an (Q1 Upper Sw. Pt.)

T <

geht zuriick ins Ubergeordnete Menu (€). Auf oberster Meniiebene
kann hier das Menu beendet werden (€ Menu Exit). Die Anzahl der
Striche am linken Rand zeigt die aktuelle Menuebene.

Werte- oder Auswahlparameter zum Editieren auswahlen

W wahlt den nachsten Meniipunkt an (Q1 Lower Sw. Pt.)
« wahlt den Editiermodus fur Q1 Upper Sw. Pt. an

verandert den Wert der ersten Ziffer (1)

4] ¢
1 <

wahlt die zweite Ziffer (0) zum Editieren aus

verandert den Editiermodus, es erscheint O.

~ 0
1 <

speichert den neuen Wert (0010)

verandert den Editiermodus, es erscheint .

g 4=
1 <

wahlt die erste Ziffer (0) zum erneuten Editieren aus. Wurde ein un-
zulassiger Wert eingegeben, erscheint zunéchst das Symbol "Neu-
eingabe" und der Haken wird nicht zur Auswahl angeboten.

verandert den Editiermodus, es erscheint M oder .
verwirft den neuen Wert (1016 bleibt gespeichert)

1 <

Fctive Low 8Y

zeigt die nachste Option fur ,Input Polarity” (Active High +24V)

geht zurtick ins Input-Menl und behdlt ,Active Low OV* bei.

zeigt die nachste Option fur ,Input Polarity” (Active Low 0V)

L 1L«

selektiert den neuen Wert ,Active High +24V* und zeigt das Bestati-
gungsmend)

verandert den Editiermodus, es erscheint .

speichert den neuen Wert ,Active High +24Vv*

verandert den Editiermodus, es erscheint M.

L 1T«

verwirft den neuen Wert (,Active Low OV* bleibt gespeichert).
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5.2.1

5.1.2 LED-Anzeigen
LED Zustand Anzeige bei Sensorbetrieb
Dauerlicht Betriebsbereit
grin blinkend Stérung
aus Keine Versorgungsspannung
olb Dauerlicht Objekt im programmierten Messbereich von Ausgang 1
g aus Objekt au3erhalb des programmierten Messbereichs von Ausgang 1
5.2  Einschalten

Nach dem Einschalten der Versorgungsspannung +Ug und der fehlerfreien
Geréateinitialisierung leuchtet die griine LED dauernd, der PT70C812 befindet
sich im Messmodus.

Im Messmodus wird im Display der aktuelle Messwert angezeigt. Wird kein
Objekt erfasst bzw. ist das Signal zu gering erscheint im Display der Dis-
tanzwert 10501mm und das Symbol «.

O Hinweis

.IL Das Gerat hat nach einer Aufwarmzeit von 20 min. die fir eine optimale Messung erforderli-
che Betriebstemperatur erreicht.

Riucksetzen auf Werkseinstellung

Durch Drucken der Taste 1—| wahrend des Einschaltens kénnen Sie die Konfiguration des PT70C812
auf den Auslieferungszustand zuriicksetzen.

Durch nochmaliges Driicken der Taste ! werden alle Parameter auf
die Werkseinstellung zurtickgesetzt. Alle zuvor gemachten Einstellun-
gen gehen unwiederbringlich verloren. Durch Driicken von W kehrt der
PT70C812 in den Messbetrieb zuriick, ohne die Parameter zurlickzu-
setzen.

Sie kdnnen das Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen ebenfalls tiber das Menu aufrufen (siehe Kapitel
5.4.6).

FoctoreSetiina:
Execute S

@ ipf electronic gmbh Kalver Str. 27 fon +49 (0) 2351/9365-0 www.ipf.de Anderungen vorbehalten! (w.

D-58515 Liidenscheid fax +49 (0) 2351/9365-19 e-mail: info@ipf.de Stand: Juli 2012



http://www.ipf.de/
mailto:info@ipf-electronic.de

Bedienungsanleitung »
Lasertaster PT70C812

/é
53 Konfigurationsbeispiel Schaltpunkt 1 (Output 1)

Um lhnen die Menibedienung zu verdeutlichen, wird hier beispielhaft das Einstellen des unteren
Schaltpunkts des Schaltausgangs Q1 auf 100mm erklart.

Beim PT70C812 betragt der minimale Wert 300mm!

e Driicken Sie im Messmodus eine Taste, um das Menl zu aktivieren. Wenn der ,Bildschirmscho-
ner* aktiviert ist, miissen Sie die Taste zweimal driicken!

e Output Q1 steht in der oberen Meniizeile |Dut.Put. £

e Driicken Sie 4—| um Output Q1 auszuwdéhlen. ‘[,'11 Urrer Sw. PL.

¥ €

=0

e Driicken Sie einmal ¥, Q1 Lower Sw. Pt. steht in der oberen

Bl Lower Su. P,
Menuzeile.

Cole]

e Driicken Sie ‘—I um den unteren Schaltpunkt einzustellen. Die
erste Ziffer des Schaltpunktwerts wird invertiert dargestellt.

¥ €|

e Driicken Sie so oft ‘¥, bis der gewiinschte Wert 0 eingestellt ist.

¥ ||

e Ubernehmen Sie den Wert durch Driicken von 4—| und wiederho-
len Sie die Einstellung fur alle weiteren Ziffern.

WY+

Nach dem 4. Driicken von « erscheint ein M rechts unten im Display. Das %} zeigt an, dass Sie mit
dem néachsten Driicken von ‘—I den eingestellten Wert tibernehmen.

Dieses Verhalten der 4—| - Taste kann verandert werden, indem
man mehrfach W driickt. Es erscheint dann nacheinander ein O
(Wert neu editieren) und ein [ (Wert verwerfen).

e Nachdem Sie lhre Einstellung fertig haben, Gbernehmen Sie G Lower 5w, PL.
den Wert durch Driicken von [J , jetzt ist Q1 Lower Sw. Pt. wie-
der invertiert dargestellt und der neue, nichtfliichtig gespeicher-
te Wert wird angezeigt.

20

e Driicken Sie so oft ¥, bis € in der oberen Menizeile er-
scheint.

[
4] ¢

3| ¢

e Driicken Sie « , um in die nachsthéhere Menliebene zu ge-

|l:lutput (PO [
langen.
€ HMenu Exit
e Driicken Sie so oft W, bis € Menu Exit in der oberen Men-

zeile

4] ¢

erscheint.

e Driicken Sie ‘—I , um das Menu zu beenden und in den nor-
malen

Messbetrieb zu gelangen.
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O Hinweis
Die selektierbaren bzw. editierbaren Werte sind in invertierter Schrift (schwarz auf hellblauem Hinter-
.IL grund) dargestellt.

Wird im Konfigurationsmenu innerhalb von 120s keine Taste betatigt, wird zunachst die Helligkeit re-
duziert. Erfolgt danach innerhalb von 60s kein Tastendruck, kehrt das Gerat automatisch in den
Messmodus zuriick.

Das Gerat kann gegen unberechtigtes Andern der Konfiguration durch Aktivieren der Passwortabfra-
ge geschitzt werden. Das Passwort ist fest auf "165" eingestellt.

5.4 Konfiguration / Menustruktur
5.4.1 Input
Im Input-Men( wird die Funktion des Eingangs "teach in" (Pin 2) festgelegt.

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erklarung / Hinweise Default
InFut
[TrEut Mode Legt fest, wie sich der Eingang
!—' & “teach in" an Pin 2 verhalt, wenn UB
: angelegt wird. Es kann nur eine der 4
Optionen mit 4_| ausgew&hlt
werden.
«l & v Teachen von Analog- und Schaltaus-
Teach gang S
v Triggert eine Messwertausgabe (flan-
Trigast kengesteuert)
v Schaltet den Laserstrahl ein (pegel-
fotivation gesteuert)
Preset per Teach-In
. v P
Freset
InPut Mode
‘ D 4—'
v
InFut Polorita Legt die Polaritat des Eingangssig-
nals far InFut Mode fest
« = e tive High +24Y W Eingang aktiviert bei +24V
P . ¥ Eingang aktiviert bei 0V
HCTiWE Lk Yy
InPut Polaritd
‘ =D 4—'
v
v € ‘
Ouitput G
== ‘_I

Hinweis: Output Q2 wird bei diesem Gerat nicht angezeigt, da es Uber keinen zweiten Schaltausgang ver-
fugt!
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5.4.2 Output Q1

Ebene 1
Outeut 01

Ebene 2

M Upper Su. Point

v

M Lower SW. Foint

v

M Husteresis

v

1l Lisht/Dark

Ebene 3

+ ¥ zum
Verandern der Werte

+%¥  zum
Verandern der Werte

+ % zum
Verandern der Werte

1

& |nork Switching
Light Switchina
1l Lisht/Dark

Erkldrung / Hinweise Default
Stellt das Schaltverhal-
ten des Ausgangs Q1 ein

Obere Grenze

Oberer Schaltpunkt Messbereich/2
Untere Grenze
Unterer Schaltpunkt Messbereich
10x minimale
Hysterese Sensoraufld-
sung
V¥ Dunkelschaltend
WV Hellschaltend X

Beim PT70C812 ist der Wert fur den oberen Schaltpunkt auf 6000mm, der Wert fiir den unteren

Schaltpunkt auf 300mm und der Wert fiir die Hysterese auf 30mm voreingestellt.

Die einstellbaren Parameter haben folgende Bedeutung:

* Hellschaltend:

* Dunkelschaltend:

* Hysterese:

befindet sich ein Objekt zwischen oberem und unterem Schaltpunkt, dann ist der
Schaltausgang aktiv (high).

befindet sich ein Objekt zwischen oberem und unterem Schaltpunkt, dann ist der
Schaltausgang nicht aktiv (low).

Erweiterung des Schaltbereichs fur das Ausschalten. Fir das Einschalten bleiben die
eingestellten Schaltpunkte immer gultig.

@ ipf electronic gmbh

Hysterese Hysterese
1 1 1 1
ON ‘ + > +
hellschaltend 3 L 1
OFF
1 1 1 1
1 [ 1 1
ON =
dunkelschaltend 1 1
OFF
1 1
1 1
unterer oberer Messabstand
Schaltpunkt Schaltpunkt
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5.4.3 Analog Output

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldarung / Hinweise Default
Analos Outpul Stellt das Verhalten des
analogen Ausgangs ein

‘—I PositioniMax. Yal. ‘_I +¥  zZum Entferungsmesswert far Obere Grenze
e Verandern der Werte maximale Spannung / Messbereich 7

maximalen Strom

|

Fositioniin. Yal. «l +¥Y zum Entferungsmesswert fiir Untere Grenze
Verandern der Werte minimale Spannung / mini-Messbereich 1

v malen Strom

analos Ronoes anolos Ranae erscheint
nur bei Sensoren mit
Spannungsausgang.

‘_I s
Die Funktion stellt den
Spannungsbereich des
analogen Spannungsaus-
gangs ein.

Sensoren mit Stromaus-
gang sind fest auf

4 ...20mA eingestellt.
Der Menlpunkt #ralos
Rarnae erscheint bei die-
v sen Sensoren nicht.

<«

4 4 4 4«

fAnalos Ronse
&) 4—'

Seriol
& 4—,

Y Beim PT70C812 ist der Entfernungsmesswert fir maximale Spannung auf 6000mm und der Entfer-

nungsmesswert flir minimale Spannung auf 300mm voreingestellt.

Bei diesem Gerat kénnen Sie den Spannungsbereich des Analogausgangs wahlen.

Dann stellen Sie ein, welche Entfernung der unteren Bereichsgrenze (0V, 1V) am Analogausgang ent-
spricht und welche Entfernung der oberen Bereichsgrenze (5V oder 10V) entspricht. Auf diese Weise
konnen Sie die Ausgangskennlinie nach Ihren Bedurfnissen spreizen.

Der Arbeitsbereich des Analogausgangs kann auch umgekehrt werden, d. h. die untere Bereichsgrenze
wird gréRer als die obere Breichsgrenze gewahlt. Sie erhalten so eine fallende Ausgangskennlinie.

Hinweis

Die einstellbaren Arbeitsbereiche sind abhangig vom gewéhlten Gerétetyp und muissen innerhalb des
Messbereichs des Sensors liegen. Die Uberpriifung, ob die eingegebenen Werte plausibel und giiltig
sind, erfolgt nach Eingabe der oberen und unteren Grenze. Ungultige Werte lassen sich nicht abspei-
chern und Sie kdnnen entweder den eingegebenen Wert verandern oder die Werte-Eingabe ohne Spei-
chern abbrechen.

10

5.4.4 Application

Im Application - Meni kann die Messfunktion des PT70C812 auf den Anwendungsfall eingestellt wer-
den.
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Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldrung / Hinweise Default
Arrlication
4_| Measure Mode Stellt den Messmodus ein.
.
« & |standard V¥ Standard-Modus
- W Prazisionsmodus X

Precizion

~ W Schnelle Messung

Spead

Measure Mode
- 1—'
v
Measure Filter Filtert die Messergebnisse.
- A
— e V¥ Aus X
. . V¥ Gleitende Mittelwertbildung
Averasing
Z |
Center Valus v entralwert
v Filterung einzelner Mess-
Feak wertspringe
w Messwertausgabe nur inner-
Ranae halb der mit Rarase Upper
Measure Filter Foz. und Ronse Lower
- Fos. eingestellten Grenzen.
v
Distance Carrect Ermdglicht die Korrektur des
shent o Messwerts um einen festen
Wert.
«l e ¥ Messwert unverdandert.
Per Offset / Preset
Offset J Preset v X
Distance Correct.
== 4—'
v
Offzet +¥  zum Einstellung des Offsetwerts in nm
Verandern der Werte [mm]
v
. Obere
Preset Position +¥  zum Einstellung des Presetwerts Grenze
Verandern der Werte in[mm] Messbe-
reich /2
v
Fres. Calc. Berechnung des Preset/Off-
set-Werts. Dazu muss vorher
v Diztonce Correct. -*
— & Offzet/Preset akliviert sein.
Execute v
Pres. Calc,
== 4—'
v
v €
Settinas
= ‘—I
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Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erklarung / Hinweise Default
Measuremn. Count Stellt die Anzahl der Mess-
werte ein, die fir die Filter
fguerage und Center Yalue
eingelesen werden.

Bei Center Yalue: Auswahl
in 10er-Schritten:

«l | 18 ¥ 10 Messwerte X
- V¥ 20 Messwerte
28
3 V¥ 30 Messwerte
40 V¥ 40 Messwerte
. V¥ 50 Messwerte
Bei fiverazina: Einstellung
von1...99
« + Y zum Verandem
‘_I O oar der Werte 01
Measurem. Count |
== 4—'
v
Filter Derth Stellt fir den Messfilter Cer-
ter Yalue die Filtertiefe ein.
Vermeidet die Verfalschung
des Mittelwerts durch "Ausrei-
Ber".
Wenige Extremwerte werden
& roarze ¥ nicht berticksichtigt.
v Einige Extremwerte werden
Medium nicht berlcksichtigt.
v Viele Extremwerte werden
Firne nicht bericksichtigt.
Filter Derth
-V 4—'
v
Pealk Wimdaow Stellt fir den Messfilter Fealk
die Mindestabweichung der
Messwerte vom vorherge-
henden Messwert ein.
- Modium ‘V Mittlerer Messwertsprung X
- ‘V Kleiner Messwertsprung
Fitz
Peak Window
) 4—'
v
o - o P | . Obere
Range Urper Fos. Obere Grenze flr den Mess-
filter Rarnae Grenze .
: Messbereich
v
Range Louwer Pos. Untere Grenze flr den Mess- Untere
filter Raras Grenze ‘
e Messbereich
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Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldrung / Hinweise Default
v

b o e Ermoglicht die Korrektur des
Diztance Correct.

Messwerts um einen festen
Wert.

I [ V¥ Messwert unveréndert.

Per Offset / Preset

<
x

Distance Correct.
=) 1—'
v
Offzet +¥ zum Einstellung des Offsetwerts in 0
Verandern der Werte [mm] mm
v
. Obere
Preset Position +¥  zum Einstellung des Presetwerts Grenze
Verandern der Werte in[mm)] Messbe-
reich /2
Fres.-Offs. Calc. Berechnung des Preset/Off-
set-Werts. Dazu muss vorher
v Dizstance Correct. -»
‘—I F | Mo O f=et/Preset aktiviert sein.
. v
LA

v ”@aJ‘—'

Setiinas
5 4—'
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5.4.5 Settings
Im Settings-Menu kénnen Sie Informationen zum PT70C812 abrufen und das Display einstellen.

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldrung / Hinweise Default
Settings
‘_I . i Displayeinstellungen
. Immer an mit Maximalhelligkeit
‘_I F | On v 9
v Aus, wird nach Tastaturbetatigung
0¢f wieder eingeschaltet
Display nach Tastaturbetatigung ca.
futo ¥ 1min. auf voller Helligkeit, danach
Dizrlow gedimmt
° -
v
Factorg Settinas Ruicksetzen auf Werkseinstellun-
gen
v Der pT70  wird nicht auf Werks-
= Inactive einstellungen zurlickgesetzt
v Der PT70  wird auf Werksein-
Execute stellungen zuriickgesetzt
Factorg Settinss
4=
v
Pazsword Check Sperrt den Zugang zum Meni mit
dem festen Passwort "165"
~ Nicht aktiv
! & Ihoctive v X
Activoted V¥ Aktiv
Fossword Check
- 4—'
v
Info i i 4
Liefert Informationen zum Geréat
o« Fart Ho. wy [nterne Artikelnummer
E
Fatch Heo. ¥ Fertigungslosnummer
Serial MNo. V¥ Seriennummer
Softuare V¥ Softwareversion
€ v
L 3
& 4—'
€ fMenu Exit
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5.5 Teach-In

Sie kdnnen Schaltpunkte und Ausgangskennlinie auch ohne Software per Teach-In einstellen. Die fol-
genden Anleitungen setzen voraus, dass Sie sich mit der Bedienung des PT70 per Bedientasten und
Display vertraut gemacht haben.

5.5.1 Einstellen des Teachpunkts

Die Einstellungen, die per Menl oder Software fiir die beiden Werte ,Q1 Upper Sw. Point* und ,Q1 Lo-
wer Sw. Point“ gemacht wurden, entscheiden dariber, welcher Punkt geteacht wird (das gilt entspre-
chend fur Q2). Wir gehen bei den folgenden Beispielen von einem ODS 96B mit 100 ... 600 mm Mess-
bereich aus.

Q1 Lower Sw. Point > 300 mm UND Q1 Upper Sw. Point < 6000 mm

Wenn beide Schaltpunkte per Menu oder Software auf einen Wert # Untere Grenze Messbereich
bzw. Obere Grenze Messbereich eingestellt sind, dann definiert die Differenz beider Werte einen
Schaltbereich. Der Teachpunkt stellt die Mitte des Schaltbereichs dar.

Beispiel:
* Q1 Lower Sw. Point = 600 mm
* Q1 Upper Sw. Point = 700 mm ' ‘

« das ergibt einen Schaltbereich von 100 mm |
300 6000

Der Teachpunkt liegt in der Mitte des Schaltbereichs. Teachbunkt

Wird nun auf einen Abstand von z.B. 800 mm geteacht, dann
schaltet Q1 bei 750 mm ein und bei 850 mm wieder aus.

Q1 Lower Sw. Point = 300 mm UND Q1 Upper Sw. Point < 6000 mm

Ist der untere Schaltpunkt per Menl oder Software auf die Untere Grenze Messbereich eingestellt,
dann wird der obere Schaltpunkt geteacht.

- A
Beispiel:
* Q1 Lower Sw. Point = 300 mm
* Q1 Upper Sw. Point = 2000 mm L >
Der Teachpunkt definiert den oberen Schaltpunkt. Wird nun 300 f 6000
auf einen Abstand von z.B. 1200 mm geteacht, dann schaltet Teachpunkt

Q1 bei 300 mm ein und bei 1200 mm wieder aus.

Q1 Lower Sw. Point > 300 mm UND Q1 Upper Sw. Point = 6000 mm

Ist der obere Schaltpunkt per Menii oder Software auf die Obere Grenze Messbereich eingestellt,
dann wird der untere Schaltpunkt geteacht. A

Beispiel:
* Q1 Lower Sw. Point = 3000 mm ‘
* Q1 Upper Sw. Point = 6000 mm

>
Der Teachpunkt definiert den unteren Schaltpunkt. Wird nun auf 300 r 6000
einen Abstand von z.B. 1200 mm geteacht, dann schaltet Q1 bei Teachpunkt

1200 mm ein und bei 6000 mm wieder aus
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5.5.2 Teach-In der Schaltausgéange / Ausgangskennlinie
Folgende Schritte sind beim zeitgesteuerten Teach-In bei TOF-Sensoren erforderlich:

Falls Sie die Werkseinstellung zum Teachen unter Input Mode verandert haben:
e Aktivieren Sie per Display den Menupunkt: Input -> Input Mode -> Teach
e Positionieren Sie das Messobjekt auf den gewiinschten Messabstand.

e Aktivieren Sie den Eingang "teach in" (Pin 2) (durch Anlegen von +UB oder GND, je nach aktiver
Einstellung fur Input Polarity, siehe Kapitel 7.4.1).

Die Dauer der Aktivierung des Teach-Eingangs bestimmt den Teachschritt gemafi untenstehender

Tabelle.
Teachfunktion Dauer T des Teachsignals
'Srgggggﬂig?gger?elKapitel 5.5.1 20 ... 80ms
L' bra 4 mA am Analogausgang (in 5 220 ... 280ms
0V oo, 20 mA am Analogausgang (Pin ) 320... 380ms

Die korrekte Ubernahme der Teach-Werten kann durch Kontrolle der Meniieintrage nochmals tiber-
pruft und veréndert werden.

Active High +24V - -----------p———------------- - oo oo o -

Inactive Low 0OV —------ {5 --=

Teach-Signal-Verlauf

Hinweis
Wird dauerhaft der inaktive Pegel auf den Teach-Eingang gelegt, so ist der Teach-Eingang verriegelt.

:IL Bei der Menueinstellung Input -> Input Mode -> Input polarity -> Active Low +0V kommen beim
Teachen invertierte Eingangssignale zur Anwendung.

5.6 Trigger
Bei Input Mode -> Trigger erfolgt keine kontinuierliche Messung.

Durch eine steigende Flanke am Eingang "teach in" (Pin 2) wird eine Einzelmessung getriggert und
der Messwert steht am Ausgang bis zum néchsten Triggerereignis an.

So kann man in Verbindung mit einer Lichtschranke fur das Triggersignal auch in dynamischen Si-
tuationen prazise Einzelmessungen durchfihren.
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57 Messmodi

Im Application Menu kdnnen Sie 3 verschiedene Messmodi einstellen.

e Standard: Standardeinstellung

e Precision: Werkseinstellung, doppelte Genauigkeit gegentber Standard, ca. 5mal langsamer

e Speed: Dreifach geringere Genauigkeit gegenuiiber Standard, ca. 8mal schneller

Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der Auswirkungen der einzelnen Parameter auf die Mess-

funktion.
. . . Messwert- .
Genauigkeit Messzeit o Fremdlicht
aktualisierung
Standard + 10ms + Tt
Precision ++ 50ms - ++
Speed - 1,2ms ++ ++

5.8 Messfilter

Im Application Menu kénnen Sie 5 verschiedene Messfilter einstellen. Die Auswirkung auf das Mess-
verhalten des PT70 ist wie folgt:

o Off: keine Filterung der Messwerte

e Averaging: es wird ein gleitender Mittelwert aus den letzten 2 ... 99 Messwerten (Einstellung der
Anzahl mit Measurem. Count) berechnet und ausgegeben. Andert sich der Messwert sprungartig,
bewegt sich der Ausgabewert (iber n Messungen linear vom alten zum neuen Messwert. Die Zeit
zur Messwertaktualisierung wird von der Anzahl der Messungen daher nicht beeinflusst, die An-
sprechzeit bei Distanzanderungen verlangsamt sich.

e Center Value: Herausfiltern von Extremwerten - aus je 10 ... 50 Einzelmesungen wird der Mittel-
wert gebildet. Die dazu verwendete Anzahl an Einzelmessungen wird durch Measurem. Count ge-
wahlt (10, 20, 30, 40 oder 50). Die Einstellung unter Filter Depth gibt dabei an, ob nur die extrems-
ten (Coarse), mittlere (Medium) oder geringere Abweichungen (Fine) herausgefiltert werden.

e Peak: Herausfiltern von Messwertspriingen. Messwerte werden nur weitergegeben, wenn die Diffe-
renz zum letzten Messwert nicht zu grof3 ausfallt. Nach einer Distanzanderung werden Werte erst
wieder ausgegeben, wenn eine Beruhigung des Distanzwertes eingetreten ist. Die Einstellung un-
ter Peak Window gibt dabei an, ob nur mittlere (Medium), oder auch kleinere (Fine) Messwert-
springe herausgefiltert werden.

e Range: Die Messwertausgabe wird auf den Bereich beschrankt, der mit Range Lower Pos. und
Range Upper Pos. weiter unten im Meni definiert wird. Beispiel mit Range Lower Pos. = 300 mm
und Range Upper Pos. = 400 mm:

e fir Distanzen < 300 mm wird 300 mm als Messwert ausgegeben
e zwischen 300 mm und 400 mm wird der tatséchliche Messwert ausgegeben
o fir Distanzen > 400 mm wird 400 mm als Messwert ausgegeben.

Hinweis
ﬂ. Bei Center Value erhdht sich die Zeit zur Messwertaktualisierung erheblich!
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Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der Auswirkungen der einzelnen Parameter auf die Messfunktion.

. Ansprechzeit auf|Ansprechzeit auf Flltgrung von Fllterl_J_ng von
Messzeit- ) ; : einzelnen gehauften
L kleine Dis- grofe Dis-
aktualisierung . i Fehlmessun- | Fehlmessun-
tanzénderung tanzénderung
gen gen

Off + + + -- --
Averaging + - - 0 -
Center Value -- - - ++ +
Peak 0 + 0 + -
Range + + - 0 0

5.9

=10

59.1

Entfernungsabgleich

Unter dem MenUpunkt Distance Correct. kann der gemessene Distanzwert beeinflusst werden. Die
folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der verfiigbaren Optionen.

Hinweis

Offset und Preset dienen zur Korrektur des Messwerts um einen festen Betrag. Referencing erhdht
dagegen die Messgenauigkeit im Distanzbereich nahe der eingelernten Referenzentfernung. Um eine
moglichst hohe Messgenauigkeit zu erhalten, sollte eine Referenzierung daher zeitnah vor der Mes-
sung erfolgen.

Preset oder Offset

Treten bei der Montage und der Anbringung des PT70C812 Abweichungen auf, so kdnnen diese durch
die Eingabe der Parameter Offset bzw. Preset ausgeglichen werden:

e Beim Offset werden ein fester Wert und ein VVorzeichen vorgeben.

e Beim Preset wird ein Sollmesswert vorgeben, danach erfolgt eine Messung gegen ein Objekt, das
sich in der gewunschten Solldistanz befindet. Als Ergebnis dieser Messung erfolgt eine Verande-
rung des obigen Parameters Offset.

Hinweis

Ergeben sich durch Anrechnung des Offset negative Messwerte, so wird an der Schnittstelle und tber
das Display der Wert Null ausgegeben.
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Offset-Vorgabe

Die Konfiguration erfolgt iber Folientastatur und Display:

e Wabhlen Sie: Application - Distance Correct. > Offset/Preset

e Geben Sie dann den Offsetwert ein: Application - Offset
Der eingestellte Offset-Wert wird zum gemessenen Distanzwert des Sensors addiert.

Beispiel:
Messwert des PT70C812: 1500mm
Eingabe: Offset: -100mm

Ausgabe auf Display und Schnittstelle: 1400mm

Preset-Vorgabe

Die Konfiguration erfolgt Uber Folientastatur und Display:

e Wahlen Sie: Application - Distance Correct. > Offset/Preset

e Geben Sie dann den Presetwert ein: Application > Preset Position

¢ Positionieren Sie ein Objekt in der gewiinschten Preset-Entfernung.

e Fuhren Sie die Preset-Messung durch:  Application > Pres.-Offs. Calc. > Execute

Aus Messwert und Sollmesswert (Preset-Wert) wird der Offset-Wert mit Vorzeichen automatisch errechnet
und als Offset in der Konfiguration eingetragen.

Beispiel:
Eingabe: Preset value: 1400 mm

Objektabstand 1300 mm vor PT70C812: Preset Calculation ...active, Messung mit Execute auslésen, es
wird automatisch ein Offset von +100 mm hinterlegt

Objektabstand 1300mm: Ausgabe an Display und Schnittstelle: 1400mm
Objektabstand 1400mm: Ausgabe an Display und Schnittstelle: 1500mm

Deaktivieren von Offset / Preset

Die Deaktivierung der Offsetkorrektur kann durch Nullsetzen des Offsetwertes oder durch Auswahl eines
anderen Modus unter Distance Correct. erfolgen. Im zweiten Fall stehen bei Wiederauswahl des Modus
"Offset/Preset" die zuletzt eingestellten Offset- und Presetwerte wieder zur Verfigung.
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6 Technische Daten
6.1 optische Daten

Messbereich 300 ... 6.000mm (6 ... 90% Remission)
300 ... 10.000mm (> 90% Remission)
Auflésung 3mm
Lichtquelle Laser
Wellenlange 658nm
LichtfleckgroRe divergent, 2 x 6 mm?in 5.000 mm Entfernung

Fehlergrenzen b

Absolutmessgenauigkeit +0,5%
Wiederholgenauigkeit 2 +5mm
schwarz / weil3-Verhalten (6% / 90%) + 10mm
Temperaturdrift +1,5mm /K
Zeitverhalten
Messzeit Betriebsmodus:
~Speed” 1,2ms
.Standard” 10ms
,Precision® 30ms
Bereitschaftsverzégerung < 300ms

Das Gerét hat nach einer Betriebsdauer von 20min die fir eine optimale Messung erforderliche Betriebs-
temperatur erreicht.

2 Gleiches Objekt, Messobjekt = 50 x 50mm
Werkseinstellung
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6.2 Elektrische Daten und Installationsdaten

Elektrische Daten

Betriebsspannung 18 ... 30v DC
Restwelligkeit <15% von Ug
Stromaufnahme (ohne Last) < 150mA
Schaltausgange 1 x Push-Pull
Signalspannung high / low 2 (Ug-2V)/=s2V
Ausgangsstrom (max. Last) < 100mA
Analogausgang 1..10v?
Birde R, = 2kQ

Mechanische Daten

Material (Gehause) Zinkdruckguss
Material (Frontscheibe) Glas

Gewicht 380g
Anschluss M12-Stecker, 5polig
Anschlusszubehor z.B. VK205625
Umgebungsdaten

Temperatur (Betrieb) -20 ... +50°C
Temperatur (Lager) -30 ... +70°C
Fremdlichtgrenze = 50kLux
Schutzbeschaltung 2 1,2,3
VDE-Schutzklasse ¥ I1, schutzisoliert
Schutzart (EN 60529) IP 67

Gultiges Normenwerk IEC 60947-5-2

Y Die Push-Pull (Gegentakt)-Schaltausgange durfen nicht parallel geschaltet werden.
2 Werkseinstellung, 1 ... 10V/0...10V/1...5V /0 ... 5V einstellbar

¥ 1=Transientenschutz, 2= Verpolschutz, 3= Kurzschlussschutz fir alle Ausgange

4 Bemessungsspannung 250V AC bei geschlossener Abdeckung
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6.4 Anschlussschema
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Klemmenbezeichnung der Kabeldose in Klammern
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