Benutzerinformation

WP98A880

Einachspositioniersteuerung

EG

TG

DEUTSCH

1. Gewahrleistungshinweise

® |esen Sie vor der Montage und der Inbetrieb-
nahme dieses Dokument sorgfaltig durch. Beach-
ten Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit und der Be-
triebssicherheit alle Warnungen und Hinweise.

* Thr Produkt hat unser Werk in gepriiftem und
betriebshereitem Zustand verlassen. Fiir den Be-
trieb gelten die angegeben Spezifikationen und
die Angaben auf dem Typenschild als Bedingung.

* Garantieanspriiche gelten nur fiir Produkte der
Firma ipf GmbH. Bei dem Einsatz in Verbindung
mit Fremdprodukten besteht fiir das Gesamtsystem
kein Garantieanspruch.

® Reparaturen diirfen nur im Werk vorgenommen
werden. Fiir weitere Fragen steht Ihnen die Firma
ipf GmbH gerne zur Verfiigung.

2. Identifikation

Das Typenschild zeigt den Geratetyp mit Varianten-
nummer. Die Lieferpapiere ordnen jeder Varianten-
nummer eine detaillierte Bestellbezeichnung zu.

z.B.

3. Mechanische Montage

Die Montage darf nur gemal: der angegebenen IP-
Schutzart vorgenommen werden. Die Anzeige muss
ggfs. zusétzlich gegen schadliche Umwelteinflisse,
wie z.B. Spritzwasser, Staub, Schlédge, Temperatur
geschiitzt werden.

Achtung! Systeminfo fiir absolute Magnetbhand-
anzeige! Beachten Sie bei der Montage eines
Sensors oder des Magnetbandes den im Kapitel 4
(Sensorabgleich) angegebenen notwendigen Ab-
gleichweg und die richtige Ausrichtung beider
Systemkomponenten zueinander.

Einbaugehause EG

® Gerat in Schalttafelausschnitt (1) schieben bis
die Panel-Clips (2) das Geh&use lose halten.

Die seitliche Zentrierung (3) leicht andriicken und
das Gehause in den Ausschnitt (1) schieben bis die
Panel-Clips (2) vollstandig einrasten.
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Abb. 1: Einbau

Tischgehause TG

Zum Anschrauben des Gerdtes konnen die Gummi-
fiilRe entfernt werden.

Achtung! Die max. Einschraubtiefe von 6.5mm
muss unbedingt beachtet werden!

4. Elektrischer Anschluss

® \erdrahtungsarbeiten diirfen nur spannungslos
erfolgen!

® [itzen sind mit Aderendhiilsen zu versehen.

* Vor dem Einschalten sind alle Leitungsanschliis-
se und Steckverbindungen zu liberpriifen.
Hinweise zur Storsicherheit

Alle Anschliisse sind gegen aufere Stéreinfliisse
geschiitzt. Der Einsatzort ist aber so zu wahlen,
daB induktive oder kapazitive Storungen nicht
auf die Anzeige oder deren Anschlussleitungen
einwirken konnen! Durch geeignete Kabelfiihrung
und Verdrahtung konnen Storeinfliisse (z.B. von

Schaltnetzteilen, Motoren, getakteten Reglern oder
Schiitzen) vermindert werden.

Erforderliche MaRnahmen:

* Nur geschirmtes Kabel verwenden. Den Kabel-
schirm beidseitig auflegen. Litzenquerschnitt der
Leitungen min. 0,14mm?, max. 0,5mm?,



® Die Verdrahtung von Abschirmung und Masse
(OV) muss sternférmig und grolflachig erfolgen.
Der Anschluss der Abschirmung an den Potential-
ausgleich muss groRflachig (niederimpedant) er-
folgen.

* Das System muss in mdglichst groRem Abstand
von Leitungen eingebaut werden, die mit Stérun-
gen belastet sind; ggfs. sind zusatzliche MalRnah-

men wie Schirmbleche oder metallisierte Ge-
hause vorzusehen. Leitungsfiihrungen parallel zu
Energieleitungen vermeiden.

e Schiitzspulen miissen mit Funkenldschgliedern
beschaltet sein.

¢ PE-Verbindung mit 2.5 - 4 mm? iiber PE-Anschluss
(Flachsteckhiilse 6,3x0,8).
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Abb. 2: Beispiel einer Gerdtebestiickung / Anschlussbelequng Einbaugehduse EG
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\Optionskarte

Abb. 3: Geriteriickseite £G

Die Gerateausstattung ist auf dem Belegungs-
schild vermerkt (siehe Abb.2).

Beispiel: MA90 bestiickt mit

Karte 1 : I/0 (NPN)

Karte 3 : PP/OC

Netzteilkarte mit Schnittstelle nach RS5485

4.1 Netzteilkarte (EG)
(mit Option Schnittstelle)

Achtung! Klemme 7 und Klemmen 3+4 sind nicht
identisch und diirfen nicht miteinander verbunden
werden.



4.2 Option Magnetbandkarte
absolut (MLA)
inkremental (MLI)

Sensorabgleich (nur Magnetbandanzeige absolut)

Bei Neuinstallation des Systems oder einer Kompo-
nente (Messanzeige, Sensor, Band) ist jeweils einma-
lig ein Sensorabgleich notwendig.

Beachten Sie, dass bei Montage des Systems die
Pfeilrichtung des Sensoraufdruckes mit der Pfeilrich-
tung des Magnetbandaufdruckes libereinstimmt (sie-
he Abb.4).

Zum Abgleich muss in den Programmiermodus ge-

wechselt werden (@-Taste) und nach Auswahl der

MLA-Karte (-Taste) im Meniipunkt "CODE" der
Wert "00100" eingegeben und bestatigt werden

(- Taste). Man befindet sich nun im automati-
schen Abgleichmodus was durch die Anzeige von
"A-INC: +000 +000" dargestellt wird. Der Sensor
muss nun in Pfeilrichtung mit einer Geschwin-
digkeit von max. 1 cm/s bewegt werden. Der
Abgleich ist nach wenigen Zentimetern beendet
(<20mm), wenn das Display aus dem Programmier-
modus springt. Geben Sie nun die notwendigen
Parameterim Programmiermodus ein und fiihren Sie
eine Nullung/Kalibrierung durch. (Hinweise zur
Meniifiihrung finden Sie im Kap.8 / Progammiermo-
dus).

Verfahrrichtung beim Abgleich Bedruckung
_h- / auf Band
" NNNN =+ 0010
— NNNN — = 5000

Bedruckung auf Sensorunterseite (aktive Seite)
Abb. 4: Sensarabgleich MLA
4.3 Anschluss Tischgehause TG

Optionskarte Inkr. + SSI Spannungsversorgung
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Karte 3 RFS/CAL

I/0-Optionskarte Schnittstelle

Optionskarte MLI Optionskarte MLA

Abb. 5: Anschlussbelequng TG

Option Inkrementalkarte (9-pol. D-SUB)

Nr. Belegung Belegung
PP/OC LD/5 rJ LD/24

1 +24VDC +5VDC | +24VDC

2 A A

3 B B

4 I I

5 GND GND

6 N.C. N.C.

7 N.C. /A

8 N.C. /B

9 N.C. /I

Option SSI-Karte (9-pol. D-SUB)
Nr. Belegung

+24VDC
Takt+
Daten+
N.C.
GND
N.C.
Takt-
Daten-
N.C.

Lo T oo TR [ = TS 3 N S VLT o8 T

Option I/0-Karte (15-pol. D-SUB)

Nr. Belegung
1 IN1
2 IN2
3 IN3
4 IN4
5 0UT1
6 ouT2
7 0uUT3
8 oUT4
9 GND
10 GND
11 GND
12 N.C.
13 +UB
14 +UB

15 +UB




Referenzschalter Inkr. + MLI (3-pol. Stecker)

Nr. Belegung
1 RFS

2 GND

3 +24VDC

Referenzschalter SSI + MLA (3-pol. Stecker)

Nr. Belegung
1 CAL
2 GND
3 +24VDC

Schnittstelle (3-pol. Stecker)
Nr. Belegung RS232 Belegung RS485

1 GND GND

2 RXD DUB

3 TXD DUA
Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung erfolgt liber die Riicksei-
te des Gerdtes gemalR Abb.2 oder 5. Die Spannung
ist u.a. den Lieferpapieren oder dem Typenschild zu
entnehmen ist und betragt

z.B. 24 VDC £20%

4.4 Option I/0-Karte (Motorsteuerung)

Outd = (Position erreicht)

Outs = (Motoreilgang)

Outz = (Motorlinkslauf) abhangig von der
Outl = (Motorrechtslauf) } Zahl-/Drehrichtung
IN4 = (Tipbetrieb Rechtslauf)

IN3 = (Tipbetrieb Linkslauf)

IN2 = (Stop der Positionierung)

IN1 = (Start der Positionierung)

Beschreibung der I/0-Karte

Mit Hilfe der I/0-Karte (4 Ausgange / 4 Eingénge)
kann eine Motorsteuerung vorgenommen werden.
Dabei sind die Aus- / Eingange mit den beschrie-
benen Funktionen belegt. Die Ausgédnge sind opto-
entkoppelt und als Open Collector ausgefiihrt, die
Eingdnge sind ebenfalls optoentkoppelt. Die maxi-
malen Strome sind den Abb.6,7 und 8 zu entneh-
men. Die Ausgangsschaltung kann in zwei Varian-
ten bestiickt sein: Als NPN-Ausfiihrung (Masse schal-
tend) oder als PNP-Ausfiihrung (Plus schaltend). In
der NPN Konfiguration ist die Klemme 10 (wie
Klemme5) als Masse anschluss herausgefiihrt. In der
PNP Konfiguration muss liber die Klemme 10 eine
Betriebsspannung angelegt werden, der Massean-
schluss erfogt Gber Klemme 5.
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Abb. 6: Ausgangsbeschaltung I/0-Karte NPN
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Abb. 7: Ausgangsbeschaltung I/0-Karte PNP

GND

2 Uin

_I_
10mA bei T
max.30VDC | Y @

Abb. 8: Eingangsbeschaltung I/0-Karte

Um die Funktion Tippbetrieb iiber die externen
Eingdnge zu nutzen, muss im Programmiermenti der
I/0-Karte der Meniiepunkt HAND-POS. auf
"EIN"stehen.



5.

Die Bedienung und Programmierung der Anzeige
erfolgt mit den frontseitigen Folientasten.

Inbetriebnahme

Sog:
HBS:

A
4

778

%,

%

Abb. 9: Folientastatur

Einschalten

Nach Einschalten der Betriebsspannung wird im
Display die aktuelle Softwareversion angezeigt.
Anschlielend kann die Anzeige anwendungsspezi-
fisch programmiert werden.

Tastenfunktionen

Die Tasten kdnnen je nach Betriebszustand unter-
schiedliche Funktionen besitzen (siehe 'Program-
miermodus' und 'Eingabemodus'). Die Betétigung
erfolgt einzeln, in Verbindung mit der Funktions-

taste ([F]) oder zeitabhéngig.

Funktionstaste fiir die Tastatur-Doppelbelegung

(Je nach Betriebsmodus erscheint bei Betatigung
"F" oder ">FUNC<" im Display)

(F]

Grundbelegung Doppelbelegung mit

-Start der Positionierung ohne Funktion

-Beenden / Unterbrechung ohne Funktion
der Positionierung
-Eintrittins Programmierme-

ni (Verzogerung der Taste ent-

sprachend Grundprogrammisrung)

-Speicher-Taste zur Besta-
tigung der eingegeben Para- .-
metern

-Bei Direkteingabe des Soll-
wertes "S00" Start der Posi-
tionierung

-Vorzeichenwahl

-Numerische Ziffer 1

-Direkteingabe des Referenz-
/Kalibrierwertes
Voraussetzung: Im Pro-
grammiermodus "M"muss
(Grundprogrammierung)der
Mentipunkt "REF_EING."
("KAL.EING.") mit der Aus-
wahl "EIN" programmiert
sein.

-Numerische Ziffer 2
-Direkteingabe des Sollwer-
tes SO0

Voraussetzung: Im Program-
miermodus "M" (Grundpro-
grammierung) muss der Me-
nupunkt "SOLL-DIR." mitder
Auswahl "EIN" programmiert
sein.

-Numerische Ziffer 0
-Resetfunktion oder Wechsel
zwischen Relativ- und Abso-
lutmalk

Voraussetzung: Im Pro-
grammiermodus "M" (Grund-
programmierung) muss der
Meniipunkt "0-TASTE" mitder
Auswahl "RESET" oder"KETTM"
programmiert sein.

-Numerische Ziffer 7

-Numerische Taste 8
-Linksslauf bei Positionier-
handbetrieb (Tippbetrieb)
Voraussetzung: Im Program-
miermodus "I/0" (I/0-Kar-
te) muss der Menlpunkt
"HAND POS." mit der Aus-
wahl "EIN" programmiert
sein.

-Numerische Taste 9
-Rechtslauf bei Positionier-
handbetrieh (Tippbetrieb)
Voraussetzung: Im Program-
miermodus "I/0" (I/0-Kar-
te) muss der Menlpunkt
"HAND POS." mit der Aus-
wahl "EIN" programmiert
sein.

-Numerische Taste 3

-Numerische Taste 4

-Numerische Taste 5

-Numerische Taste 6

-Eingabe bzw. Auswahl der
Sollwerte 500 ... 599

ohne Funktion

-Loschen bei Falscheingabe
numerischer Parameter

ohne Funktion

ohne Funktion

ohne Funktion

ohne Funktion

ohne Funktion

ohne Funktion




6. Meniistruktur (Ubersicht)

Anzeigemodus: Anzeige der Soll- und
Istwerte

|

!

S01: + 20.00 mm
ABS: + 200.00 mm| Eingabemodus: Funktionen die unmit-
Die —Tasfe dient zum f telbar wahrend des Betriebes bendtigt
Wechseln von Anzeige- in % werden (Beschreibung siehe Kap.9)
~ Programmiermodus und um-
gekehrt L Programmiermodus (Ebene 1):
PROGMODE : MA9O Kartenauswahl <
M= 1 2 . :
Die @ —Tasteri dienen
| zum Wechseln zwischen den
% Karten (Kandilen)
PROGMODE : MA90O PROGMODE : INCR PROGMODE : 1/0
= M < 1 2 M :-1( 2 M 1 2'2-:
I I |
° > i
4 ¥ I
PROGMODE : MA90 PROGMODE : INCR
DISP.WINKEL: -1/ ANZ.P.UM.:0010.0 programmiermodus (Ebene 2):
| I Einmalige Einrichtung der Anzeige auf
@ @ die Anwendung.
4 g
Beschreibung in Kapitel 8
¥ ¥ ( g pitel &)
PROGMODE : MA9O PROGMODE : INCR ? _/ Direkteingabe numeri-
BAUDRATE: 4800 ANZ . DIV . : 1 o 9| scher Werte
““al . |7al Parameterauswahl
I | 8 1]
| I Loschen numerischer
4 .
7\ Falscheingaben (Tasten
7 g
* * sind nacheinander zu driicken)
PROGMODE : MA90O PROGMODE : INCR Parameter speichern
SERVICE: AUS SERVICE: AUS -:-}

Anzeige:
">>>SPEICHERN ..."

N

Néachster Meniipunkt




7. Displaybeschreibung

Anzeigeemodus (Beispiel)

von Ihnen gewahlten Werte werden nicht fliichtig
gespeichert. Bezeichnung, Funktion und wéhlbare
Werte finden Sie auf den folgenden Seiten.

8.1 Grundprogrammierung
"PROGMODE: MA9Q"

Parameter Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

123 456 7 8 6 10111213 141516 Stelle
501 : + 20 .00 m m | Sollwert
AB S : + 200 .00 m m | Istwert
Stelle Beschreibung

1...3 Sollwert:Speichernummer (hier Nr.01)

Istwert: ABS fiir Absolutmal®
REL fur Relativmal

keine Positionierung

(Schaltausgang 1+2 inaktiv)

> Schaltausgang 1 aktiv
(z.B. Positionierung rechtslauf)

< Schaltausgang 2 aktiv

(2.B. Positionierung linkslauf)
6 Vorzeichen des Messwertes.
7..13  Messwert / Sollwert
15...16 MalReinheit

Programmiermodus Ebene 1 (Beispiel)

Anzeige befindet sich Grundprogram-
im Programmiermodus mierung
\ /
PROGMODE : MA9O
=M= 1 2

/f
Kennzeichnung des Karten-/Kanal-
aktiven Kanals auswahl

ProgrammiermodusEbene 2 (Beispiel)

Eingangskarte
Inkremental

/

Anzeige befindet sich
im Programmiermodus

PROGMODE : INCR
ANZ . P.UM.: 1000

!
Parameter Anzeige Auswahl

pro Umdrehung

8. Programmiermodus

Die Anzeige wird ab Werk mit einer Standard-
einstellung oder gemaR Bestellung ausgeliefert. Zur
Anderung und Programmierung muss in den Pro-
grammiermodus geschaltet werden. Die Program-
mierung der Anzeige erfolgt Ublicherweise nur
einmal bei der ersten Inbetriebnahme und Einrich-
tung der Anzeige bzw. Anwendung. Sie kénnen die
Parameter jederzeit @ndern oder kontrollieren. Die

DISP.WINKEL: | Displaywinkel, Kontrast der LCD

8.+ 7

BAUDRATE: Baudrate, nur bei optionaler Schnittstelle,
300, 600, 1200, 2400, 4800,

9600, 19200

0-TASTE: Funktion der @-Taste (Beschreibung

in Kapitel 9)

RESET (Riicksetzen)

KETTM (KettenmaRfunktion)
KEINE

SPRACHE: Systemsprache

DEUTSCH , ENGLISCH

P-TASTE: Verzdogerung der -Taste fiir den

Wechsel zwischen Anzeigemodus und Pro-
grammiermodus in Sekunden

0,1, 3,5, 10, 20, 30

REF-EING.
(KAL-EING.)

Direkteingabemoglichkeit des
Referenz- / Kalibrierwertes iiber

E]/-Tastenkombination
AUS, EIN

SOLL-DIR. Direkteingabemdglichkeit des Soll-

wertes "00" liber die %-Taste
AUS EIN

CODE:
SERVICE:

Code, nur fiir Service

Nur fiir Service
AUS, EIN

8.2 Eingangskarte Magnetband absolut
"PROGMODE: MLA"

Parameter Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

AUFLOE: Auflosung ("..in" =inch)
0.01 mm, 0.1 mm, 1 mm, 10 mm,
0.001 in, 0.01 in, 0.1 in,1 in, FREI
FAKTOR: Rechenfaktor, frei wihlbarer Wert der

die Anzeige beeinflult (nur bei Auflésung
"FREL" )

FAKTOR = max. Anzeigewert / Gesamtverfahrweg
des Sensors bzw. Magnetbandes [1,/100 mm]
Bsp.: Sie haben einen mechanischen Gesamt-
verfahrweg von 630mm und wollen jedoch den
max.Anzeigewert von 126.00 (z.B. aufgrund
einer mechanischen 2:1 Ubersetzung):
FAKTOR = 12600 / 630x100 = 0.2




DEZ.ST.:

ZAHLRICH.:

KAL-W:

OFFSET:

EINHEIT:

OB.BER.GR:

CODE:

SERVICE:

Im Menupunkt Nachkommastelle ("DEZ.ST.")
miissen Sie spater 0.00 auswahlen.

0.0001 ... 9.9999

Nachkommastelle
0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000

Zahlrichtung
AUF , AB

Kalibrierwert, Wert auf den die Anzeige

beim Riicksetzen (Kalibrieren) gesetzt wird.

000000 ... +/-999999

Offsetwert, Wert um den der Anzeigewert

(z.B. durch Werkzeugkorrektur) korrigiert wird.

000000 ... +/-999999

Maleinheit, Displaystelle 14 ... 16 (sie-
he Kapitel 7)

-- (keine) , mm , m, cm , km , in
(inch) , © (Winkelgrad)

Obere Bereichsgrenze, Messhereich in
der Anzeige (symetrisch / asymetrisch): z.B.
OB.BER.GR.=3000

Messhereich: -2000 ... 3000
0000 .... 5000

Codeeingabe, fiir den Sensorabgleich

(siehe auch Kapitel 4.2)
00100

Nur fiir Service
AUS |, EIN

8.3 Eingangskarte Magnetbhand
inkremental "PROGMODE: MLI"

Parameter

Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

AUFLOE:

FAKTOR:

DEZ.ST.:

ZAHLRICH.:

Aufldsung ("..in" =inch)
0.01 mm, 0.1 mm, 1 mm, 10 mm,
0.001 in, 0.01 in, 0.1 in, 1 in, FREI

Rechenfaktor, fre1 wahlbarer Wert der
die Anzeige beeinflut (nur bei Aufldsung
"FREI") ,z.B.fir Winkelanzeigen. Dabei dient
die maximal mogliche Auflosung von 1,/100
mm als Grundlage. Der zu programmierende
Rechenfaktor FAKTOR = anzuzeigender
Messhereich / Gesamtverfahrweg [1/100 mm].
Beispiel: Kreisscheibe mit Anzeigebereich
0...180°%; Anzeige in 1/10 Grad; Umfang der
Kreisscheibe 942,48 mm also Gesamtverfahr-

weg 471,24 mm.
FAKTOR= 1800 / 47124 = 0,03820
0.0001 ... 9.9999

Nachkommastelle
0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000

Zahlrichtung, Zihlrichtung des Messsy-

stems

AUF , AB

REF-W:

OFFSET:

EINHEIT:

SERVICE:

Referenzwert, Wert auf den die Anzeige

beim Rucksetzen (Referenzieren) gesetzt wird.

000000 ... +/-999999

Offsetwert, Wert um den der Anzeigewert

(z.B. durch Werkzeugkorrektur) korrigiert wird.
000000 ... +/-999999

Maleinheit, Displaystelle 14 ... 16 (sie-
he Kapitel 7)

-- (keine) , mm , m, cm , km , in
(inch) , ° (Winkelgrad)

Nur fiir Service
AUS, EIN

8.4 Eingangskarte absolut SSI

"PROGMODE:

Parameter

SsI”

Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

ANZ.P.UM.:

ANZ.DIV.:

DREHRICH.:

DEZ.ST.:

KAL-W:

OFFSET:

EINHEIT:

FORMAT:

G-BIT:

ST-BIT:

AUSGABE:

TIMEOUT:

G-DATA:
NULL:

Anzeige pro Umdrehung
00000 ... 59999

Anzeigedivisor
1,10, 100, 1000

Drehrichtung

i(+).e(-)

Nachkommastelle

0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000

Kalibrierwert, Wert auf den die Anzeige

beim Rucksetzen (Kalibrieren) gesetzt wird.

000000 ... +/-999999

Offsetwert, Wert um den der Anzeigewert
(z.B. durch Werkzeugkorrektur) korrigiert wird.

000000 ... +/-999999

MalReinheit, Displaystelle 14 ... 16 (sie-
he Kapitel 7)

-- (keine) , mm , m, cm , km , in
(inch) , ° (Winkelgrad)

Bitformatierung
TANNE , NO

Geberbitbreite (gesamt)
8..25

Anzahl der Singleturnbits
5..17

Ausgabecode des Gebers
GRAY, BINAER

Timeoutmeldung des Gehers (z.B. zur
Kommunikations- und Drahtbruchuberwachung)

EIN , AUS
Rohdaten des Gebers zur Kontrolle

Geberkalibrierung




8.5 Eingangskarte Inkrementalgeber

"PROGMODE:

Parameter

INCR"

Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

ANZ.P.UM.:

ANZ.DIV.:

STRICHZAHL:

DREHRICH.:

DEZ.5T.:

REF-W:

OFFSET:

INDEX:

REF-EING.:

EINHEIT:

ISTW.SP.:

Anzeige pro Umdrehung
00000 ... 59999

Anzeigedivisor
1,10, 100, 1000

Geberstrichzahl
00000 ... 59999

Drehrichtung

1(+).e ()

Nachkommastelle

0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000

Referenzwert, Wert auf den die Anzeige

beim Ricksetzen (Referenzieren) gesetzt wird.

000000 ... +/-999999

Offsetwert, Wert um den der Anzeigewert

(z.B. durch Werkzeugkorrektur) korrigiert wird.
000000 ... +/-999999

Indextyp
0,1

Referenzeingang (s.Kap.10)
AUTO , HAND

MaReinheit, Displaystelle 14 ... 16 (sie-
he Kapitel 7)

- (keine) , mm , m, cm, km , in
(inch) , ° (Winkelgrad)

Istwertspeicher
EIN, AUS

8.6 Zusatzkarte I/0 (Ein-/Ausgange)

"PROGMODE:

Parameter

I/Oll

Beschreibung
Wertebereich , Auswahl

POS.TYP:

UMSCH.PKT:

V.AB.PKT.:

Positionierungsart (s.Kap.9)
DIREKT Soltwert wird von beiden Seiten un-
mittelbar angefahren.

SCHL.+ Schleifenpositionierung in positiver
Zihlrichtung (Spindelspielausgleich)
SCHL.- Schleifenpositionierung in negativer
Zihlrichtung (Spindelspielausgleich)

LAGE Nachpositionierung bei Austritt aus
dem Sollwertfenster.

Umschaltpunkt zwischen Eil- und

Schleichgang (Abstand vom Sollwert)
00000 ... 59999

Vorabschaltpunkt (Betrag vom Soll-
wert) zum vorzeitigen Deaktivieren der Akto-
ren OUT1 oder OUT2 (z.B. Auslaufzeit der

Maschine)

00000 ... 59999

Absoluter oberer Grenzwert bei Uber-
schreiten dieses Wertes fallt der aktive Aktor

0B.GW.1:

ab. (auch im Tippbetrieb)
000000 ... +/-999999

Absoluter unterer Grenzwert bei
Unterschreiten dieses Wertes fallt der aktive

Aktor ab. (auch im Tippbetrieh)
000000 ... +/-999999

UN.GW.1:

HAND POS.: | Hand Positionierung / Tippbetrieb

(Handpositionierung per Tipp-Tasten). Wah-
rend der Dauer der Tasten-Betdtigung ist der

Aktor aktiv.
OUT2 aktiv im Schleichgang

0QUT1 aktiv im Schleichgang
EIN, AUS

OUTPUT 4: Schaltdauer fiir den Ausgang 4 ("Sollwert

erreicht") s.Kap.3.4
DAUER
100...2000ms (in 100ms Schritten)

9. Eingabemodus

9.1 Resetfunktion (Riicksetzen)

® Betdtigung der @-Taste setzt die Anzeige auf
den Referenzwert / Kalibrierwert zuriick.

Voraussetzung: Im Programmiermodus "M" (Grund-
programmierung) muss der Meniipunkt "0-TASTE"
mit der Auswahl "RESET" programmiert sein und die
Anzeige befindet sich nicht im Programmiermodus
(siehe. Kap.6 ).

0.2 KettenmaBRfunktion

* Betdtigung der -Taste bringt die Anzeige in
den KettenmaRmodus. Im Display dndert sich in der
unteren Istwertzeile die Bezeichnung von "ABS"
nach "REL".

¢ Ausschalten durch nochmaliges Betdtigen der

-Taste. Das Absolutmal wird wieder angezeigt,
Display zeigt "ABS" an.

Voraussetzung: Im Programmiermodus "M" (Grund-
programmierung) muss der Meniipunkt "O-TASTE"
mit der Auswahl "KETTM" programmiert sein und die
Anzeige befindet sich nicht im Programmiermodus
(siehe Kap.6).

9.3 Direkteingahe des Referenzwertes

* Durch Betdtigung der E/E’-Tastenkombina-
tion kann der Referenz- bzw. Kalibrierwert direkt
eingegeben werden.



Voraussetzung: Im Programmiermodus "M" (Grund-
programmierung) muss der Meniipunkt "REF-EING."
("KAL-EING.") mit der Auswahl" EIN " programmiert
sein und die Anzeige befindet sich nicht im Pro-
grammiermodus (siehe Kap.6).

9.4 Positionierung
Sollwertvorgabe / Sollwertauswahl

Mit der MA90 kdnnen bis zu 99 Sollwerte (501 ...
599) voreingestellt werden. Durch Betatigen der

IE/-Tastenkombination gelangt man in den
Sollwert-Eingabemodus:

Mit Hilfe der numerischen Tasten kann nun eine
Sollwert-Nr. zwischen 00 und 99 sowie der eigent-
liche Wert gewadhlt werden. Die Sollwert-Nr. "00"
sollte sinnvollerweise spdteren Direktpositionie-
rungen vorbehalten sein (siehe Abschnitt "Direkte
Sollwerteingabe"). Die jeweilige Auswahlist durch
die [@]-Taste zu bestatigen.

Beispiel: Wert +100 im Speicher 01:

PROGMODE :
SOLL-W: +100.00

S01: + 100.00 mm
ABS: + 180.00 mm

PROGMODE:
SOLLWERT.NR.: 01

Durch Betatigen der E]/%-Tastenkombination
und oben genannter Vorgehensweise konnen im
weiteren Betrieb die gespeicherten Sollwerte aus-
gewédhlt werden.

Direkte Eingabe des Sollwertes "00" mit Positio-
nierung

Durch Betatigen der %-Taste kann der Sollwert
"S00" direkt gedndert werden. Mit Ubernahme des

Wertes durch die [#©]-Taste beginnt sofort die
Positionierung auf diesen Sollwert. Eine Unterbre-

chung ist durch Betédtigen der -Taste moglich

PROGMODE:

SOLL-W: -250.00 l

S00: - 250.00 mm

ABS= + 180.00 mm _
) 74

Laufende Positionierung Unterbrechungtaste

Voraussetzung: Im Programmiermodus "M" (Grund-
programmierung) muss der Meniipunkt "SOLL-DIR."
mit der Auswahl "EIN" programmiert sein und die
Anzeige befindet sich nicht im Programmiermodus
(siehe Kap.6).

Grenzwertiberwachung:

Ist dereingegebene Sollwert auRerhalb der gewahl-
ten Grenzwerte, welche bei der I/0 Zusatzkarte im
Meniipunkt "OB.GW.1" bzw. "UN.GW.1" program-
miert wurden (siehe Kap. 8.3), erscheint bei der
Sollwerteingabe fiir ca. 1 Sekunde anstelle des
eingegebenen Sollwertes die Meldung "GRENZW.".
Eine Positionierung ist nicht maglich!
Anschliellend kann ein andererSollwert eingegeben
werden.

Wiirde bei einer Schleifenpositionierung (s. Kap.
9.4 Positionierbeispiele) der Positionswert aulRer-
halb der Grenzwerte verlaufen, ist eine Positionie-
rung ebenfalls nicht mdglich, selbst wenn der
Sollwert innerhalb der Grenzen liegt. Im Display
erscheint ebenfalls kurzzeitig "GRENZW.".

Eine Uberpriifung der Grenzwerte findet ebenfalls
bei einem Positionierungsstart liber die -Taste
statt. Wiirde bei einer Positionierung der Positi-
onswert aulerhalb der Grenzwerte verlaufen, er-
scheint kurzzeitig anstelle des Sollwertes die Mel-
dung "GRENZWERT".

Eine Positionierung kann nicht gestartet werden.

Positionierungsstart:

Die direkte Positionierung auf den Sollwert "SO0" wurde im
vorangehenden Abschnitt beschrieben.

Mit der @-Taste wird die Positionierung auf den

zuvor ausgewahlten und in der ersten Displayzeile
angezeigten Sollwert "S.." gestartet. Die Positio-

nierung kann jederzeit durch die [&]-Taste unter-
brochen werden. Bei Erreichen des Sollwertes schal-
tet Aktor4 (OUT4=Low) und bleibt geschaltet bis
die Betatigung einer beliebigen Fronttaste Aktoré
zuriicksetzt (nur bei Meniipunkt "OUTPUT 4" =
"DAUER) oder die bei der I/0-Karte unter Menii-
punkt "OUTPUT 4" eingegebene Zeit verstrichen ist.

Weitere Displayinformationen (Stelle 3):

":" keine Positionierung
(Schaltausgang 1+2 inaktiv)
">" Schaltausgang 1 aktiv

(z.B. Positionierung rechtslauf)

<" Schaltausgang 2 aktiv

(z.B. Positionierung linkslauf)

Positionierbeispiele

Die nachfolgenden Beispiele gelten fiir:
Drehrichtung 7 (+)

oder  Zahlrichtung AUF

Die jeweilig aktiven Ausgdnge sind angegeben



Umschaltpunkt

//‘('UMSCH.PKT"K

Eilgang ) Eilgang
0UTL /4 0UT3 | Schleichgang 0UT2 / 0UT3
. - »

Pesitionierung in o :
¢ Sollwertfenster Positionierung in

positiver Richtung ¢ ¥ negativer Richtung
ouT1 Utz
- +
Sollwert
\curs /
Vorabschaltpunkt
('V.AB.PKT."

Positionierung direkt ("DIREKT')mit Umschaltpunkt

UMSCH.PKT
Eilgang
oUT1 / OUT3

-

Eilgang
ouT2 / OUT3

.
Positionierung in
negativer Richtung

Positienierung in
positiver Richtung

Y+

- f 1
| Sollwert oute
Schleich-

gang

Schleifenpositionierung (zum Spindelausgleich) in
positiver Zihlrichtung (SCHL.+) mit Umschaltpunkt

V.AB.PKT UMSCH.PKT
Eilgang \ / Eilgang
0uT1 / 0UT3 | ours | oUT2 / 0UT3
—————— T | -
Positionierung n ] Positionierung in

positiver Richtung negativer Richtung

‘ aurz

f ouT2
¥ | T

SoLLwerlt SchLeich—l
oUT4 ‘gang

A

Schleifenpositionierung (zum Spindelausgleich) 1n
negativer Zihlrichtung (SCHL.-) mit Umschalt- und
Vorabschaltpunkt

10. Automatische Referenzierung

Durch die elektronische Verkniipfung der Signale
eines Referenzpunktgebers (z.B. Nocken- oder End-
schalter) mit dem Indexsignal (Indexmarke) des
Inkrementalgebers wird die Messanzeige referen-
ziert, also in eine eindeutige Ausgangsstellung
gebracht. Bei Montage des Referenzpunktgebers
ist der Inkrementalgeber so zu justieren, dass das
Indexsignal erst auftritt, wenn der Referenzpunkt-
geber sicher angesprochen hat.

Der Kontakt des Referenzpunktgebers darf nur wéh-
rend maximal einer Umdrehung des Inkrementalge-
bers aktiv sein (siehe Abb. 10).

Die Abbildung 11 zeigt das anzuwendende Monta-
geprinzip.

| | 1o
Indexsignal | |
| L | Typ1
| sicher |
| aktiv |
Referenzpunktge- A
ber-Signal . —
sicher r—% sicher
passiv Umdrehung passiv
Abb. 10: Signaltypen fiir Referenzierung
Antrieb
N\
4 F}({}\ Antriebsspindel
. AN
Referenz- I .{\_, |
punktgeber 35\? A
g \ Inkremental-
= geber
= |
oo
B py Juurun
R gy I
[ |
ey

Inkrementalkarte der MA90

Abb. 11: Prinzipaufbau Referenzierung

Hinweis zur Referenzpunktjustage

Fahren Sie die Antriebsspindel exakt an die Stelle,
die dem Referenzwert entspricht, den Sie zuvor
nach Abschnitt 8 programmiert haben. Der mecha-
nisch montierte Referenzpunktgeber muss jetzt
gemal Abb. 10 sicher betatigt (aktiv) sein.

Nach Losen des Klemmrings bzw. der Kupplung des
Inkrementalgebers laRt sich dieser verdrehen, ohne
die Antriebsspindel mitzubewegen. Jetzt konnen
Sie z.B. mit einem Spannungsmesser das Indexsi-
gnal des Gebers suchen (Spannungswechsel) und
durch Verdrehen der Geberwelle den Referenzpunkt
justieren. Wenn sich Index- und Referenzpunktge-
ber-Signal gemaR Abb. 10 zueinander befinden,
wird der Klemmring bzw. die Kupplung des Inkre-
mentalgeber wieder festgezogen.

Achtung!

® Messsysteme erfordern aus Sicherheitsgriinden
zusdtzliche Abschaltungen, z.B. durch Endlagen-
schalter mit zwangsgefiihrten Kontakten und Ka-
belbruchsicherung

¢ Inkrementale Messsysteme bendtigen nach dem
Wiedereinschalten eine Referenzierung auch wenn
der Istwertspeicher aktiviert ist.



® Eventuell kann das Messsystem auch bei abge-
schalteter Maschine unter Spannung gehalten wer-
den.

11. Fehlerbehandlung

Die Anzeige kann Fehlerzustdnde erkennen und sie
im Anzeigefeld kenntlich machen:

Meldung: CARD ERROR
Beschreibung: Keine Karten erkannt
Abhilfe: Keine. Geratedefekt.

Meldung: OVERFLW

Beschreibung: Anzeigeiiberlauf

Abhilfe: Kanal nullen, Kalibrier-, Referenz- oder
Offsetwerte liberpriifen.

Meldung: TIMEOUT

Beschreibung: Kein SSI-Gebersignal

Abhilfe: Anschlussleitungen auf Kabelbruch und
Anschlusshelegung des Gebers iiberpriifen.

Meldung: SENSOR

Beschreibung: Bei Magnetbandsystemen ist der
Sensorabstand zu hoch, Verbindung unterbrochen.
Abhilfe: Sensormontage iiberpriifen (Richtiger Sen-
sorabstand liber den gesamten Messweg beachten).
Bei inkrementalem System (MLI) nullen.

Meldung: REF!

Beschreibung: Bei inkrementalem System ist der
Istwertspeicher auf "AUS"

Abhilfe: Referenzieren

12. Befehlsliste Servicebetrieb

Parameter: 300 ... 19200 Baud, kein Parity,
8Bit, 1 Stopbit ohne handshake

Ausgabe: ASCII / Hexadezimal
Wertebereiche: 2/3 Byte: 0...65535 / 0...x 2%

Befehl Liange Antwort Beschreibung

1/1
1/1
1/1

1/1

1/3

1/9

*x=3: Sollwert-@
Gerdte Reset
Positionieren Start

Positionieren Stop

Aktorstatus
%=1 Byte Bindr
—— tom 1
Redundant ouT 2
ouT 3
ouT 4

Positionswert binar ausgeben
yyy=3 Byte im 2-er-Komplement
(MSB...LSB)

"| Positionswert ausgeben (ASCII)

Ax 2/7 "woeooo=" | Gerdtetyp/Softwareversion
%x=0: Hardwareversion
%=1: Softwareversion

Cax 3/4 "y EEPROM auslesen
xx=00...63 Adresse (dezimal)
yyyy=Wert (hexadezimal,16bit)

Doooywyy  7/1 " EEPROM beschreiben
#¥=00...63 Adresse (dezimal)
yyyy=Wert (hexadezimal,16bit)

G 2/9 "sywyvyyy" | 3 Byte Wert ausgeben (ASCII)
%= Parameternummer

%=1: Oberer Grenzwert

*=2: Unterer Grenzwert

%x=3: Sollwert-g@

Hxsooooer 9,1 "=t 3 Byte Wert eingeben (ASCII)
%= Parameternummer

%=1: Oberer Grenzwert

x=2: Unterer Grenzwert




13. Parameterliste

Grundprogr. "MA90" Auswahl Eigene Einstellungen
DISP.WINKEL -8 ... +7
BAUDRATE 300, 600 ,1200, 2400,
4800, 9600, 19200
0-Taste RESET , KETTM , KEINE
SPRACHE DEUTSCH , ENGLISCH
P-TASTE 0,1,3,5,10,20,30
REF-EING.(KAL-EING.) AUS , EIN
SOLL-DIR. AUS |, EIN
Magnetband "MLA" 2
AUFLOE 0.01mm,0.Imm,Imm,10mm
0.001in,0.01in,0.1in,1in, FRET
FAKTOR 0.0001 ... 9.9999
DEZ.ST. 0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000
ZAHLRICH. AUF , AB
KAL-W 000000 ... +/-999999
OFFSET 000000 ... +/-999999
EINHEIT -, mm, m, cm, km, in, °
0B.BER.GR 0000 ... 5000
Magnetband "MLI" 2
AUFLOE 0.01mm,0.1mm,Imm,10mm
0.001in,0.01in,0.1in,1in, FREL
FAKTOR 0.0001 ... 9.9999
DEZ.ST. 0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000
ZAHLRICH. AUF , AB
REF-W 000000 ... +/-999999
OFFSET 000000 ... +/-999999
EINHEIT --, mm, m, cm, km, in, °
Eingang "SSI" 2
ANZ.P.UM, 00000 ... 59999
ANZ.DIV. 1, 10, 100, 1000
DREHRICH. i(4), e(9)
DEZ.ST. 0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000
KAL-W 000000 ... +/-999999
OFFSET 000000 ... +/-999999
EINHEIT --, mm, m, cm, km, in, °
FORMAT TANNE, NO
G-BIT 8 .25
ST-BIT 5. 17
AUSGABE GRAY, BINAER
TIMEOUT EIN, AUS
G-DATA
Eingang "INCR" 2
ANZ.P.UM, 00000 ... 59999
ANZ.DIV. 1, 10, 100, 1000
STRICHZAHL 00000 ... 59999
DREHRICH. i(+), e(-)




DEZ.ST.

0., 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000

REF-W 000000 ... +/-999999
OFFSET 000000 ... +/-999999
TINDEX 0,1

REF-EING. AUTO, HAND

EINHELT -, mm, m, cm, km, n, ©
ISTW.SP. EIN, AUS

Zusatzkarte "I/0" 1 3
POS.TYP DIREKT, SCHL.+, SCHL.-, LAGE
UMSCH.PKT 00000 ... 59999

V.AB.PKT. 00000 ... 59999

0B.GW.1 000000 ... +/-999999
UN.GW.1 000000 ... +/-999999
HAND POS. EIN, AUS

OUTPUT 4 DAUER, 100...2000ms

Sollwert-Speicher-Nr

Sollwert-Speicher-Nr.

Sollwert-Speicher-Nr.

Sollwert-Speicher-Nr.

501 526 551 576
502 527 552 577
503 528 553 578
504 529 554 579
505 530 555 580
506 531 556 581
507 532 557 582
508 533 558 583
509 534 559 584
510 535 560 585
511 536 561 586
512 537 562 587
513 538 563 588
514 539 S64 589
515 540 565 590
516 S41 566 591
517 542 S67 592
518 543 568 593
519 S44 569 594
520 545 570 595
521 546 571 596
522 547 572 597
523 548 573 598
524 549 574 599
525 550 575




