Bedienungsanleitung ;
Lasertaster PT700523

Reichweite 6m
Time-Of-Flight-Abstandsmessung

2 Gegentakt-Schaltausgange
Analogausgang 4 ... 20mA
LED-Display

Programmierbar lUber Folientastatur
M12-Steckanschluss

A N

ipf electronic gmbh Kalver Str. 27 fon +49 (0) 2351/9365-0 www.ipf.de Anderungen vorbehalten! )
D-58515 Lidenscheid fax +49 (0) 2351/9365-19 e-mail: info@ipf.de Stand: Januar 2012 <




3 Bedienungsanleitung
Lasertaster PT700523

Inhaltsverzeichnis
I V| o =T 4 =T 13 = . Seite 3
1.1 ZeiChenerKIArUNG .....oeeeiiiiie e e Seite 3
1.2 Wichtige Begriffe ... Seite 3
1.3 Konformit&tSerkIArung .......ooooiiiiiiie e Seite 4
2 SicherheitShinWeiSe ........cccciiiiiiiisrns e Seite 5
2.1 Sicherheitsstandard ... Seite 5
2.2 BestimmungsgemaBer Gebrauch ... Seite 5
2.3  Sicherheitsbewusst arbeiten ..........cccooiviiiiiie e Seite 6
2.3.1 Laser-Sicherheitshinweise firr die Vereinigten Staaten und Kanada................... Seite 7
2.4 Organisatorische MaBnahmen ... Seite 7
£ T = 7= T o] ] =] o1y ' Seite 8
3.1 Allgemeine BeSCNreibUNQG .......oeeiiiiiiiiiiiie e Seite 8
3.2 AnWendungSbEISPIEl .......eiiiiiiiii e Seite 9
3.3 SChaltaUSGANGE .. .eiieiieiiii e Seite 9
K S AN g F= (oo = TU Yo - 1 o RSP OPRPPRPRN Seite 10
4 INSTallation .....ccccceiriiiir e ——————————————————— Seite 11
4.1 Lagern, TranSPOrtiEreN ......oocueii it Seite 11
4.2 MONTIBIEN oottt Seite 11
L = 7= 11T 3 ¥ T Seite 12
5.1 Anzeige- und Bedienelemente ... Seite 12
5.1.1 MenUbEAIENUNG ...oooiriiiiiiiiie et Seite 12
5.1.2 LED-ANZEIGEN .ottt Seite 14
5.2 EINSCRAREN ..o Seite 14
5.2.1 Ruicksetzen auf Werkseinstellung .........cccooriieiiiiiiii e Seite 14
5.3  Konfigurationsbeispiel - unterer Schaltpunkt ...........ccocoeiiiniiiiieee Seite 15
5.4  Konfiguration / MenUSTIUKIUL .........c.coiiiiiiiiiiieie e Seite 16
LI T O 11010 L TR Seite 16
5.4.2 OUIPUL Q2 ..ottt ettt e e eare e ereeearaeea Seite 17
5.4.3 ANAIOG OULPUL .c.eeeiiiiie ettt Seite 17
5.4.4 APPICALION . Seite 19
B5.4.5 SHINGS oo Seite 19
5.5 IMESSMOAI ...t e e e e e n e e e e e e e e anenee Seite 20
5.8 MESSTIEI ..o s Seite 20
5.7  EntfernungsabgleiCh .......oooi i Seite 21
5.7.1 Preset oder OffSet ......oooiiiiiiii e Seite 21
6  Technische Daten ... s s e Seite 23
B.1  OPLSCNE DAEN ...eeiiiii e n Seite 23
6.2 Elektrische Daten, Installationsdaten ..........ccccccoeeeiiii Seite 24
6.3 MABSKIZZE ... e Seite 25
6.4 ANSChIUSSSCREMA ... .iiiiiiiiie e Seite 25

ipf electronic gmbh Kalver Str. 27 fon +49 (0) 2351/9365-0 www.ipf.de
D-58515 Ludenscheid fax +49 (0) 2351/9365-19 e-mail: info@ipf.de

Anderungen vorbehalten!
Stand: Januar 2012




Bedienungsanleitung ’
Lasertaster PT700523

/‘ﬁt
1 Allgemeines

1.1 Zeichenerklarung

Nachfolgend finden Sie die Erklarung der in dieser technischen Beschreibung verwendeten Symbole.

Achtung

Dieses Symbol steht vor Textstellen, die unbedingt zu beachten sind. Nichtbeachtung fihrt zu
Verletzungen von Personen oder zu Sachbeschédigungen.

Achtung Laserstrahlung
Dieses Symbol warnt vor Gefahren durch gesundheitsschédliche Laserstrahlung.

Hinweis

Dieses Symbol kennzeichnet Textstellen, die wichtige Informationen enthalten.

1.2  Wichtige Begriffe

Absolutmessgenauigkeit

Gibt die mdgliche Abweichung des Messwerts vom Erwartungswert durch Anderung der Umgebungs-
bedingungen wéhrend des Messvorgangs an. Bei konstanten Umgebungsbedingungen wird eine er-
héhte Genauigkeit erzielt.

Ansprechzeit

Zeit, die benétigt wird, um nach Anderung des Remissionsverhaltens stabile Messergebnisse zu be-
kommen. Die Ansprechzeit ist bei diesem Gerét gleich der Messzeit.

Auflésung

Kleinstmégliche Abstandsanderung des Messobjekts, welche eine eindeutige Anderung des Ausgangs-
signals bewirkt.

Aufwarmzeit

Zeit, die der Sensor benétigt, um auf Betriebstemperatur zu kommen. Die Aufwarmzeit betragt ca. 20
Minuten. Erst nach Ablauf der Aufwérmzeit ist eine optimale Messung maglich.

Bereitschaftsverzégerung

Die Bereitschaftsverzdégerung gibt an, wann das erste giiltige Messergebnis nach dem Einschalten vor-
liegt.
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1.3

Fremdlichtfestigkeit

Gibt die Unempfindlichkeit des Messergebnisses gegentber Fremdlicht an. Sensoren mit Time-of-
Flight-Messprinzip haben eine hohe Fremdlichtfestigkeit von ca. 100kLux.

Hellschaltend/dunkelschaltend

Gibt das Verhalten des Schaltausgangs an, wenn sich ein Objekt im geteachten/konfigurierten Schalt-
abstand befindet: bei hellschaltend ist dann der Schaltausgang aktiv (high), bei dunkelschaltend inak-
tiv.

Messzeit / Messfrequenz

Die Messfrequenz steht fir die Anzahl der durchgefuhrten Messungen pro Sekunde. Die Messzeit gibt
den zeitlichen Abstand zwischen 2 aufeinanderfolgenden Messungen an. Bei Triangulationssensoren
verandert sich die Messzeit durch die Anpassung der Integrationszeit in Abhangigkeit von Remissi-
onswert und Messabstand.

Remission

Ricksendung bzw. Reflexionsgrad des ausgestrahlten Lichtes. Beachten Sie bitte die Remissionsan-
gaben in den jeweiligen Technischen Daten (90% ist weiss, 6% ist schwarz). Bei Sensoren mit Time-
of-Flight-Messprinzip ist der Messbereich remissionsabhangig.

Time of Flight

Entfernungsmessverfahren, bei dem die Entfernung eines Objekts (iber die Laufzeit eines vom Sender
des Sensors ausgesendeten, vom Objekt reflektierten und vom Empfanger des Sensors empfangenen
Lichtpulses bestimmt wird. Fir groBe Reichweiten, hohe Fremdlichtunempfindlichkeit, geringer Ein-
fluss von Glanz und Strukturen auf den Messwert.

Triangulation

Entfernungsmessverfahren, bei dem die Entfernung eines Objekts ber den Einfallswinkel des vom
Objekt reflektierten Lichts bestimmt wird. Fir kurze bis mittlere Reichweiten, schnelle Messrate, hohe
Genauigkeit.

Wiederholgenauigkeit

Messabstandsénderung bei wiederholter Messung mit gleichem Ausgangssignal (gleiche Randbedin-
gungen wie bei Auflésung betrachten).

Konformitatserklarung

Diese optischen Distanzsensoren wurden unter Beachtung geltender européaischer Normen und Richt-
linien entwickelt und gefertigt.
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Sicherheitsstandard

Die optischen Distanzsensoren dieser Baureihe sind unter Beachtung der geltenden Sicherheitsnormen ent-
wickelt, gefertigt und gepriift worden. Sie entsprechen dem Stand der Technik.

2.2 BestimmungsgemaéBer Gebrauch

Achtung

Der Schutz von Betriebspersonal und Geréat ist nicht gewahrleistet, wenn das Gerat nicht entspre-
chend seines bestimmungsgemé&Ben Gebrauchs eingesetzt wird.

Optische Distanzsensoren der Baureihe PT70 sind intelligente, konfigurierbare Sensoren zur Dis-
tanzmessung.

Unzulassig sind insbesondere die Verwendung

+ in R&Gumen mit explosibler Atmosphéare (Zonen 0, 1, 20, 21).
* zu medizinischen Zwecken

Achtung

Dieses Produkt ist nur von Fachpersonal in Betrieb zu nehmen und seinem bestimmungsgemaBen
Gebrauch entsprechend einzusetzen. Dieser Sensor ist kein Sicherheitssensor und dient nicht
dem Personenschutz.

Einsatzgebiete

Die optischen Distanzsensoren dieser Baureihe sind fur folgende Einsatzgebiete konzipiert:
* Entfernungsmessung

+ Konturbestimmung

+ Dickenvermessung

+ Positionierung

* Fullstandsmessung

* Durchmesserbestimmung

* Durchhangeermittlung u.v.m.
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2.3 Sicherheitsbewusst arbeiten
Achtung Laserstrahlung!

Der PT700523 arbeitet mit einem Rotlichtlaser der Klasse 2 gemaB EN 60825-1:2007. Bei langer
andauerndem Blick in den Strahlengang kann die Netzhaut im Auge beschadigt werden!

Blicken Sie nie direkt in den Strahlengang!
Richten Sie den Laserstrahl des Sensors nicht auf Personen!

Achten Sie bei der Montage und Ausrichtung des Sensors auf Reflexionen des Laserstrahls durch
spiegelnde Oberflachen!

Wenn andere als die in dieser Technischen Beschreibung angegebenen Bedienungs- und Jus-
tiereinrichtungen benutzt werden, oder wenn andere Verfahrensweisen ausgefihrt werden, oder
wenn der optische Laser-Distanzsensor unsachgeman gebraucht wird, kann dies zu gefahrlicher
Strahlungsexposition fihren!

Die Verwendung optischer Instrumente oder Einrichtungen zusammen mit dem Geréat erhoht die
Gefahr von Augenschaden!

Beachten Sie die geltenden gesetzlichen und 6rtlichen Laserschutzbestimmungen geméaB EN
60825-1 in der neuesten Fassung.

Der PT700523 verwendet eine Laserdiode geringer Leistung im sichtbaren Rotlichtbereich mit ei-
ner emittierten Wellenldnge von ca. 655nm.

Die glaserne Optikabdeckung ist die einzige Austrittséffnung, durch die Laserstrahlung aus dem
Geréat entweichen kann. Eingriffe und Verdnderungen am Gerat sind nicht zuléssig!

O Hinweis!
Bringen Sie die dem Gerét beigefligten Aufkleber (Hinweisschilder und Laseraustrittssymbol) un-
H bedingt am Gerat an! Sollten die Schilder aufgrund der Einbausituation des Sensors verdeckt
werden, so bringen Sie die Schilder statt dessen in der Nahe des Gerates so an, dass beim Lesen
der Hinweise nicht in den Laserstrahl geblickt werden kann!

LASERSTRAHLUNG RAYONNEMENT
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
Max. Leistung: 248mW Puissance mox.: 248mW
Impulsdauer: 6,5ns Durée d'impulse: 6,5ns
Wellenlénge: 658nm Longueur d'onde émis: 658nm
LASER KLASSE 2 APPAREIL A LASER DE CLASSE 2
DIN EN60825-1:2008-05 EN60825-1:2007
4
LASER LIGHT LASER LIGHT
DO _NOT STARE INTO BEAM DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum Output: 248mW Maximum Qutput: 248mW
Pulse duration: 6,5ns Pulse duration: 6,5ns
Wavelength: 658nm Wavelength: 658nm
CLASS 2 LASER PRODUCT CLASS 2 LASER PRODUCT
ENG0825-1:2007 IEC 60825-1:2007
| Complies with 21 CFR 1040.10

Bild 1: Aufkleber mit Warnhinweisen

Achtung

Eingriffe und Veranderungen an den Geraten, auBer den in dieser Anleitung ausdriicklich be-
schriebenen, sind nicht zulassig.
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2.3.1 Laser-Sicherheitshinweise fiir die Vereinigten Staaten und Kanada

Der optische Distanzsensor PT700523 erfiillt die Anforderungen der Sicherheitsnorm IEC 60825-1:2007 fir
ein Produkt der Klasse 2. Er erfillt ebenfalls die Bestimmungen geméan U.S. 21 CFR 1040.10 fiir ein Produkt
der Klasse Il mit Ausnahme der im Dokument "Laser Notice No. 50" vom 26. Juli 2001 ausgefiihrten Abwei-
chungen.

Strahlungsleistung

Der optische Distanzsensor PT700523 verwendet eine Laserdiode geringer Leistung im sichtbaren Bereich.
Die emittierte Wellenlange betragt 658nm

Die Spitzenausgangsleistung des Laserstrahls betragt 248mW .

Die in einem Abstand von 20cm durch ein Blende von 7mm beobachtete und lber einen Zeitraum von 1000s
gemittelte Laserstrahlungsleistung betrégt weniger als 1mW gemé&B der CDRH Class Il Spezifikation.

Einstellungen und Wartung

Versuchen Sie nicht, Eingriffe und Verédnderungen am Gerat vorzunehmen. Die optischen Distanzsensoren
enthalten keine durch den Benutzer einzustellenden oder zu wartenden Teile.

Die glaserne Optikabdeckung ist die einzige Austrittséffnung, durch die Laserstrahlung aus dem Gerat entwei-
chen kann.

Warnung

Wenn andere als die in dieser Technischen Beschreibung angegebenen Bedienungs- und Jus-
tiereinrichtungen benutzt werden, oder wenn andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, oder
wenn der optische Laser-Distanzsensor unsachgemaB gebraucht wird, kann dies zu geféhrlicher
Strahlungsexposition flhren!

Die Verwendung optischer Instrumente oder Einrichtungen zusammen mit dem Gerat erhéht die
Gefahr von Augenschaden!

2.4 Organisatorische MaBnahmen

Dokumentation

Alle Angaben dieser Technischen Beschreibung, insbesondere das Kapitel 2, missen unbedingt beachtet
werden.
Bewahren Sie diese Technische Beschreibung sorgfaltig auf. Sie sollte immer verfligbar sein.

Sicherheitsvorschriften

Beachten Sie die orilich geltenden gesetzlichen Bestimmungen und die Vorschriften der Berufsgenossen-
schaften.

Qualifiziertes Personal

Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung der Geréate darf nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefihrt
werden.
Elektrische Arbeiten durfen nur von elektrotechnischen Fachkraften durchgefihrt werden.

Reparatur
Reparaturen durfen nur vom Hersteller oder einer vom Hersteller autorisierten Stelle vorgenommen werden.
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3.1

Beschreibung
Allgemeine Beschreibung

Der PT700523 ist ein optischer Distanzsensor, der mit dem Time-of-Flight-Messverfahren arbeitet.
Vorteile des Time-of-Flight-Messverfahrens:

* groBe Reichweiten

+ hohe Fremdlichtunempfindlichkeit

» geringer Einfluss von Glanz und Strukturen auf den Messwert
* Messung gegen diffus reflektierende Objekte

* breiter Einsatzbereich

Sensormerkmale im Uberblick

» Metallgehause mit Schutzart IP 67, IP 69K

» Abmessungen 90 mm x 70 mm x 30 mm

* Reichweite bis 6m

* Messrate bis 800 Hz

* blauliches LED-Display zur Messwertanzeige und Sensor-Konfiguration
* beschriftete Folientastatur mit 2 Tasten zur Navigation im Mena

* je 2 Gerate-LEDs an der Geratevorderseite und Ruckseite

Messprinzip Time-of-Flight

Beim Time-of-Flight-Messverfahren wird die Entfernung eines Objekis Uber die Laufzeit eines vom
Sender des Sensors ausgesendeten, vom Obijekt reflektierten und vom Empfanger des Sensors emp-
fangenen Lichtpulses bestimmt. Das Messprinzip eignet sich fir groBe Reichweiten bei gleichzeitig
hoher Fremdlichtunempfindlichkeit und einem geringen Einfluss von Glanz und Strukturen auf den
Messwert. Die Messzeit ist per Folientastatur und LED-Display einstellbar und konstant.

Der Messbereich betragt 300 ... 6.000mm, bei stark reflektierenden Oberflachen sind bis zu
10.000mm méglich.

Die Gerate verfligen Uber einen integrierten RISC-Controller fir kurze Messzeiten bei gleichzeitig ho-
her Prazision der Messwerte. Die leistungsfahige Hardware ist auBerdem in der Lage, Messdaten be-
reits im Sensor vorzuverarbeiten.

Im Gerét ist eine Folientastatur und ein LED-Display integriert, Gber das der PT700523 mithilfe eines
graphischen MenUs konfiguriert werden kann. Im Messbetrieb zeigt das Display den aktuellen Mess-
wert an. Durch den verschlieBbaren Deckel auf der Riickseite des Gerates und Passwortschutz Iasst
sich der Sensor gegen nicht autorisierte Bedienung schitzen.

Gerate-LED
grin/ gelb

Folientastatur

mit zwei Tasten

LED-Display
128 x 32 Pixel

Gerate-LED
grin/ gelb

Bild 2: Anzeige- und Bedienelemente
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3.2 Anwendungsbeispiel

e GroBe Reichweite selbst bei dunklen Objekten
e Betriebsmodi fir schnelle oder prazise Messung
e Laser-Lichtfleck: 2 mm x 6 mm (in 5 m Entfernung)

Bild 3: Anwendungsbeispiel: Durchhdngekontrolle von Bahnmaterial

3.3 Schaltausgéange
Der PT700523 verfligt Gber zwei Schaltausgénge. Die Position, bei der der Schaltausgang aktiv wird,
kann durch Konfiguration innerhalb des Messbereichs beliebig festgelegt werden. Mit der Folientasta-
tur kann neben dem Schaltpunkt die Schalthysterese und das Schaltverhalten (hell- oder dunkelschal-
tend) eingestellt werden.
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Analogausgang

Der PT700523 verfugt Uber einen Analogausgang mit linearem Verhalten innerhalb des jeweiligen
Messbereichs. Oberhalb und unterhalb des linearen Bereichs wird die Linearitat verlassen, jedoch
lasst sich an den Ausgangswerten eindeutig eine Uberschreitung (> 20mA) oder Unterschreitung (<
4mA) des Messbereichs erkennen.

Die Konfiguration des Analogausgangs erfolgt komfortabel Uber das LED-Display. Um eine mdg-
lichst genaue Auflésung zu erhalten, sollte der Bereich des Analogausgangs so klein wie von der
Applikation her méglich eingestellt werden. Die Ausgangskennlinie kann steigend oder fallend kon-
figuriert werden. Dazu werden die beiden Distanzwerte ,Position Min. Val.“ und ,Position Max. Val.”
fir den minimalen und maximalen Analogausgangswert entsprechend eingestellt.

: + < c X
g 2 , |z @ o e
Q= Messbereich =gl 28 i8¢
' Ll = S = > o O c
TmAl AE © (88 88| o2 icg
[m]“.QtD.E: Ec| 25 i
co|3dS i O Ixo0
Ca- 21 “""f“\:‘\“l"“""""[“'""‘“"“"“““‘“‘“""‘""“"““‘““"“'""‘] “““ T el
20 o] — 1
A |
L ‘ ‘ Messabstand
1 > [mm]
Laser: 0 200 300 6000 6300 ca. 10000

Bild 4: Verhalten des Analogausgangs
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4 Installation

4.1 Lagern, Transportieren

Auspacken

e Achten Sie auf unbeschadigten Packungsinhalt. Benachrichtigen Sie im Fall einer Beschadigung
den Postdienst bzw. den Spediteur und verstandigen Sie den Lieferanten.

 Uberpriifen Sie den Lieferumfang anhand Ihrer Bestellung und der Lieferpapiere auf:
- Liefermenge
- Geratetyp und Ausfuhrung laut Typenschild
- Zubehor
- Betriebsanleitung

e Bewahren Sie die Originalverpackung fir den Fall einer spéateren Einlagerung oder Verschickung
auf. Bei auftretenden Fragen wenden Sie sich bitte an ipf electronic gmbh

¢ Beachten Sie bei der Entsorgung von Verpackungsmaterial die értlich geltenden Vorschriften.

4.2 Montieren

Zur Montage stehen |hnen verschiedene Befestigungssysteme zur Verfligung, die unter den Artikel-
Nummern AP000023, AP000024 und AP000025 erhéltlich sind. Die Systeme sind nicht im Lieferum-
fang enthalten. Ansonsten eignen sich die durchgehenden Bohrungen zur individuellen Montage des
PT700523, je nachdem in welchem Bereich er eingesetzt werden soll.

Montage

Um Messfehler wahrend des Einfahrens des Objektes in den Messstrahl zu vermeiden, sollte auf die
korrekte Einfahrrichtung geachtet werden. Die folgende Grafik zeigt einen Hinweis zur Installation der
optischen Distanzsensoren:

Blick durch eine Aussparung

Bild 5: Blick durch eine Aussparung

Wenn der PT700523 hinter einer Abdeckung installiert werden soll, miissen Sie darauf achten, dass der
Ausschnitt mindestens die GrdBe der Optikglasabdeckung besitzt, da sonst die korrekte Messung nicht
gewahrleistet werden kann, bzw. nicht méglich ist.
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5 Bedienung

5.1 Anzeige- und Bedienelemente

Gerate-LED
grin/ gelb
verschraubbare
Abdeckung
Abdeckung geéffnet
Gerate-LED
grin / gelb
| Folientastatur
mit zwei Tasten
LED-Display
132 x 28 Pixel

Bild 6:  Anzeige- und Bedienelemente

Die Gerate-LED dienen zur Anzeige des Betriebszustands. Die LED auf Vorder- und Rickseite des Dis-
tanzsensors haben eine identische Funktion. Das Punktmatrix-Display zeigt im Messbetrieb den Dis-
tanzmesswert an.

5.1.1 Meniibedienung

Beim PT700523 sind LED-Display und Folientastatur durch eine verschraubbare Abdeckung ge-
schitzt.

O Hinweis

Die Schutzklasse Il bei einer Bemesungsspannung von 250V AC ist nur bei geschlossener Ab-
deckung sichergestellt.

Die Bedienung des PT700523 erfolgt iiber die beiden Tasten W und 4-' die neben dem Display an-
geordnet sind.

In der Men(iansicht ist die Darstellung des Displays zweizeilig. Die Tasten W und 4-' haben je nach
Betriebssituation unterschiedliche Funktionen. Diese Funktionen werden Uber die Icons am rechten
Rand des Displays — also direkt links neben den Tasten — dargestellit.
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Folgende Situationen kénnen auftreten:
Menii-Navigation:

W wahlt den nachsten Meniipunkt an (Output Q2)
- geht ins invertiert dargestellte Untermena (Output Q2)

wahlt den nachsten Menipunkt an (Q1 Upper Sw. Pt.)

v

! geht zurlick ins Ubergeordnete Men( (€). Auf oberster Meniiebene
kann hier das Men( beendet werden (€ Menu Exit). Die Anzahl der
Striche am linken Rand zeigt die aktuelle Menliebene.

Werte- oder Auswahlparameter zum Editieren auswéahlen

W wahlt den nachsten Menlipunkt an (Q1 Lower Sw. Pt.)
- wéhlt den Editiermodus fiir Q1 Upper Sw. Pt. an

verandert den Wert der ersten Ziffer (0)

T «

wahlt die zweite Ziffer (2) zum Editieren aus

verandert den Editiermodus, es erscheint 0.

1T «

speichert den neuen Wert (2000)

verandert den Editiermodus, es erscheint .

1T «

wabhlt die erste Ziffer (0) zum erneuten Editieren aus. Wurde ein un-
zulassiger Wert eingegeben, erscheint zunachst das Symbol "Neu-
eingabe" und der Haken wird nicht zur Auswahl angeboten.

@1 Upper Sw. Pt. verandert den Editiermodus, es erscheint ¥ oder [XI.
02000 mm verwirft den neuen Wert (2000 bleibt gespeichert)

1T «

Auswahlparameter editieren

zeigt die nachste Option fur ,Measure Mode*
geht zurlick ins Input-Men( und behalt ,Precision” bei.

zeigt die nachste Option flr ,Measure Mode" (Standard)

L4 T4

selektiert den neuen Wert ,Speed” und zeigt das Bestétigungsme-
na)

verandert den Editiermodus, es erscheint X,
speichert den neuen Wert ,Speed”

verandert den Editiermodus, es erscheint [V].

L« 1<«

verwirft den neuen Wert (,Precision” bleibt gespeichert).

ipf electronic gmbh Kalver Str. 27 fon +49 (0) 2351/9365-0 www.ipf.de Anderungen vorbehalten! )
D-58515 Lidenscheid fax +49 (0) 2351/9365-19 e-mail: info@ipf.de Stand: Januar 2012 <




. Bedienungsanleitung
Lasertaster PT700523

@L

5.1.2 LED-Anzeigen
LED Zustand Anzeige bei Sensorbetrieb
Dauerlicht Betriebsbereit
gran blinkend Stérung
aus Keine Versorgungsspannung
gelb Dauerlicht Objekt im programmierten Messbereich von Ausgang 1
aus Objekt auBerhalb des programmierten Messbereichs von Ausgang 1
5.2 Einschalten

5.2.1

Nach dem Einschalten der Versorgungsspannung +Ug und der fehlerfreien
Geréteinitialisierung leuchtet die griine LED dauernd, der PT700523 befindet

sich im Messmodus.

Im Messmodus wird im Display der aktuelle Messwert angezeigt. Wird kein
Objekt erfasst bzw. ist das Signal zu gering erscheint im Display der Dis-
tanzwert 10501mm und das Symbol .

O Hinweis

H Das Geréat hat nach einer Aufwarmzeit von 20 min. die fir eine optimale Messung erforderli-
che Betriebstemperatur erreicht.

Riicksetzen auf Werkseinstellung

Durch Driicken der Taste 4—| wahrend des Einschaltens kénnen Sie die Konfiguration des PT700523
auf den Auslieferungszustand zuriicksetzen.

Durch nochmaliges Driicken der Taste T werden alle Parameter auf
die Werkseinstellung zuriickgesetzt. Alle zuvor gemachten Einstellun-
gen gehen unwiederbringlich verloren. Durch Driicken von W kehrt der

Execute

PT700523 in den Messbetrieb zuriick, ohne die Parameter zuriickzuset-

zen.

Sie kdnnen das Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen ebenfalls Gber das Meni aufrufen (siehe Kapitel

5.4.6).

ipf electronic gmbh Kalver Str. 27
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5.3 Konfigurationsbeispiel Schaltpunkt 1 (Output 1)

Um lhnen die Meniibedienung zu verdeutlichen, wird hier beispielhaft das Einstellen des unteren
Schaltpunkts des Schaltausgangs Q1 auf 100mm erklért.

Beim PT700523 betragt der minimale Wert 300mm!

e Driicken Sie im Messmodus eine Taste, um das MenU zu aktivieren. Wenn der ,,Bildschirmscho-
ner” aktiviert ist, miissen Sie die Taste zweimal driicken!

e Output Q1 steht in der oberen Meniizeile Outrut Gl
hﬂ_ e

e Driicken Sie 4-' um Output Q1 auszuwéhlen.

e Driicken Sie einmal W, Q1 Lower Sw. Pt. steht in der oberen BlLower SW. Pt.
Menizeile.

e Dricken Sie ‘—I um den unteren Schaltpunkt einzustellen. Die
erste Ziffer des Schaltpunktwerts wird invertiert dargestellt.

=0

T2 ¢

¥+

e Driicken Sie so oft ¥, bis der gewiinschte Wert 0 eingestellt ist.

¥ |

¢ Ubernehmen Sie den Wert durch Driicken von ‘—I und wiederho-
len Sie die Einstellung fir alle weiteren Ziffern.

A ¢

Nach dem 4. Dricken von «l erscheint ein ] rechts unten im Display. Das v zeigt an, dass Sie mit
dem né&chsten Driicken von den eingestellten Wert Gbernehmen.

Dieses Verhalten der 4—| - Taste kann verandert werden, indem man mehrfach W driickt. Es er-
scheint dann nacheinander ein O (Wert neu editieren) und ein [ (Wert verwerfen).

¢ Nachdem Sie Ihre Einstellung fertig haben, tGbernehmen Sie den G L ower Sl Pt
Wert durch Driicken von [0, jetzt ist Q1 Lower Sw. Pt. wieder in- =
vertiert dargestellt und der neue, nichtflichtig gespeicherte Wert
wird angezeigt.

%

e Driicken Sie so oft ¥, bis € in der oberen Men(zeile erscheint.

4] ]

21 UpFer SH. PL

¢ Dricken Sie ! , um in die n&chsthéhere Meniiebene zu gelan- Ouirput B2
gen.

e Driicken Sie so oft ¥, bis € Menu Exit in der oberen Meniizeile € Menuw Exit
erscheint.

¢ Driicken Sie ‘—I , um das Menl zu beenden und in den normalen
Messbetrieb zu gelangen.

¥ |

4]+
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O Hinweis
Die selektierbaren bzw. editierbaren Werte sind in invertierter Schrift (schwarz auf hellblauem Hinter-
H grund) dargestellt.

Wird im Konfigurationsmend innerhalb von 120s keine Taste betatigt, wird zunachst die Helligkeit re-
duziert. Erfolgt danach innerhalb von 60s kein Tastendruck, kehrt das Gerat automatisch in den
Messmodus zuruck.

Das Gerét kann gegen unberechtigtes Andern der Konfiguration durch Aktivieren der Passwortabfra-
ge geschutzt werden. Das Passwort ist fest auf "165" eingestellt.

5.4 Konfiguration / Menistruktur
5.4.1 Output Q1

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erklérung / Hinweise Default

OutFut G Stellt das Schaltverhal-
ten des Ausgangs Q1 ein

0 Urrer SW. Point ‘_] +¥  zum Obere Grenze
4_| & Verandern der Werte Oberer Schaltpunkt Messbereich/2

v
01 Lower Su. Point +¥  zum Untere Grenze

Verandern der Werte Unterer Schaltpunkt Messbereich "
v
il Husterezis +¥  zum 10x minimale

Verandern der Werte Hysterese Ser;mrgag)ﬂo—
v
01 Lisht/Dark

e . . Dunkelschaltend
‘_I E | Dork Switchins v
Hellschalten
Lisht Switchina |V elschaltend X

@ Lisht/Dark
== 4—'

' Beim PT700523 ist der Wert fiir den oberen Schaltpunkt auf 3000mm, der Wert fir den unteren
Schaltpunkt auf 300mm und der Wert fir die Hysterese auf 30mm voreingestellt.

Die einstellbaren Parameter haben folgende Bedeutung:

+ Hellschaltend: befindet sich ein Objekt zwischen oberem und unterem Schaltpunkt, dann ist der Schalt-
ausgang aktiv (high).

* Dunkelschaltend: befindet sich ein Objekt zwischen oberem und unterem Schaltpunkt, dann ist der
Schaltausgang nicht aktiv (low).

* Hysterese: Erweiterung des Schaltbereichs flir das Ausschalten. Firr das Einschalten bleiben die
eingestellten Schaltpunkte immer gultig.

Hysterese Hysterese
I I [ |
ON = = = >
hellschaltend 4 4
OFF
| 1 | |
I [ 1 [
ON r— > = —
dunkelschaltend Y v
OFF
I [
1 1
unterer oberer Messabstand
Schaltpunkt Schaltpunkt
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5.4.2 Output Q2

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldrung / Hinweise Default
Output @2 Stellt das Schaltverhal-
ten des Ausgangs Q2 ein
02 UpPer SW. Point +¥  zum Obere Grenze
‘—l & Verandern der Werte Oberer Schaltpunkd Messbereich/2 1
v
02 Lower Su. Point +¥  zum Untere Grenze
Veréndern der Werte Unterer Schaltpunkt Messbereich 1
v
0Z Hosteresis +¥  zum 10x minimale Sen-
Veréndern der Werte Hysterese sorauflésung "
v
G0Z Lisht/Dork
« FNark Switchins ¥ Dunkelschaltend
Liaght Switchins ¥ Helischaltend X
G2 Lisht/Dark
S
v
€«
A4
Analoe Outeut
=

" Beim PT700523 ist der Wert fiir den oberen Schaltpunkt auf 3000mm, der Wert flr den unteren
Schaltpunkt auf 300mm und der Wert fir die Hysterese auf 30mm voreingestellt.

5.4.3 Analog Output

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldarung / Hinweise Default
Anolos OutPut Stellt das Verhalten des
analogen Ausgangs ein
o FositionMax. Yal. +¥  zum Entferungsmesswert fur  Obere Grenze
=

Verandern der Werte maximalen Strom Messbereich

v

FositionMin. Yal.

Untere Grenze
Messbereich 1

+ ¥  zum
Verandern der Werte

Entferungsmesswert flr
minimalen Strom

v
v <«
Anolos Outrut

" Beim PT700523 ist der Entfernungsmesswert fiir maximalen Strom auf 6000mm und der Entfer-

nungsmesswert flr minimalen Strom auf 300mm und voreingestellt.

5.4.4 Application

Im Application - Menl kann die Messfunktion des PT700523 auf den Anwendungsfall eingestellt wer-
den.

Kalver Str. 27
D-58515 Liidenscheid

ipf electronic gmbh fon +49 (0) 2351/9365-0

fax +49 (0) 2351/9365-19

www.ipf.de
e-mail: info@ipf.de

Anderungen vorbehalten! 1)
Stand: Januar 2012 o




.

n Bedienungsanleitung i
Lasertaster PT700523 T

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erklarung / Hinweise Default
Arrlication

4_| Meazure Mode Stellt den Messmodus ein.
&
= Standard-Modus
‘_'I ¥ Standard v =
S W Prazisionsmodus X
Frecision
ey ¥ Schnelle Messung
Measure Mode
v
Measure Filter Filtert die Messergebnisse.
‘_l | nes V¥ Aus X
; V¥ Gleitende Mittelwertbildung
HYU e ains
Z |
Center YWalue y entrajwert
v Filterung einzelner Mess-
Peak wertspriinge
w Messwertausgabe nur inner-
Rarse halb der mit Ranse Urrer
Measure Filter FPoz. und REange Lowsr
- ‘—I Fos. eingestellten Grenzen.
v
o Ty — Erméglicht die Korrektur des
ShaeE L . Messwerts um einen festen
Wert.
¢_| & |aer V¥ Messwert unverandert.

Per Offset / Preset

|
s

Offzet § Preset

Diztonce Correct.
=
v
Offzet +¥  zum Einstellung des Offsetwerts in
Verandern der Werte [mm] omm
v
Freset Position +%  zum Einstellung des Presetwerts ggﬁ;%
Verandern der Werte in[mm] Messbe-
reich/2
v
Pres. Calc. Berechnung des Preset/Off-
set-Werts. Dazu muss vorher
Diztonce Correct. -F
« = ¥V Otfset/Preset aktiviert sein.
Execute v
Pres. Calo,
v
<«
v
Settines
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5.4.5 Settings
Im Settings-Meni kénnen Sie Informationen zum PT700523 abrufen und das Display einstellen.

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Erkldarung / Hinweise Default
Settinas
Dizplag 5 ;
&~ Displayeinstellungen
— = o ¥ Immer an mit Maximalhelligkeit
v Aus, wird nach Tastaturbetatigung
off wieder eingeschaltet
v Display nach Tastaturbetatigung ca.
Gt 1 min. auf voller Helligkeit, danach
Displog gedimmt
v
Foctorys Settinss Ricksetzen auf Werkseinstellun-
gen
4_| v Der PT70  wird nicht auf Werks-
T Tnoc hive einstellungen zuriickgesetzt
v Der PT70  wird auf Werksein-
Execute stellungen zurlickgesetzt
Foctorys Settinss
-
v
FPassword Check Sperrt den Zugang zum Men( mit
dem festen Passwort "165"
‘_I @ | Inoctive V¥ Nicht aktiv X
Akti
Activated W (A

Fazsword Check 4_|

s
v
Info Liefert Informationen zum Gerét
i e Fart Ho. v [Interne Artikelnummer
Batch Mo. ¥ Fertigungslosnummer
Serial No. ¥ Seriennummer
Fofthore ¥ Softwareversion
€ v
€ o ]
€ Henu Exit - ‘_l
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5.5

5.6

—1O

Messmodi

Im Application Meni kénnen Sie 3 verschiedene Messmodi einstellen.

e Standard: Standardeinstellung

e Precision: Werkseinstellung, doppelte Genauigkeit gegenliber Standard, ca. 5mal langsamer
e Speed: Dreifach geringere Genauigkeit gegenlber Standard, ca. 8mal schneller

Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der Auswirkungen der einzelnen Parameter auf die Messfunk-
tion.

Genauigkeit Messzeit akl;llueas“ssviv;r':;‘g Fremdlicht
Standard + 10ms + ++
Precision ++ 50ms -- ++
Speed - 1,2ms ++ ++

Messfilter

Im Application MenU kénnen Sie 5 verschiedene Messfilter einstellen. Die Auswirkung auf das Mess-
verhalten des PT70 ist wie folgt:

e Off: keine Filterung der Messwerte

* Averaging: es wird ein gleitender Mittelwert aus den letzten 2 ... 99 Messwerten (Einstellung der
Anzahl mit Measurem. Count) berechnet und ausgegeben. Andert sich der Messwert sprungartig,
bewegt sich der Ausgabewert Uber n Messungen linear vom alten zum neuen Messwert. Die Zeit
zur Messwertaktualisierung wird von der Anzahl der Messungen daher nicht beeinflusst, die An-
sprechzeit bei Distanzanderungen verlangsamt sich.

e Center Value: Herausfiltern von Extremwerten - aus je 10 ... 50 Einzelmesungen wird der Mittelwert
gebildet. Die dazu verwendete Anzahl an Einzelmessungen wird durch Measurem. Count gewahit
(10, 20, 30, 40 oder 50). Die Einstellung unter Filter Depth gibt dabei an, ob nur die extremsten
(Coarse), mittlere (Medium) oder geringere Abweichungen (Fine) herausgefiltert werden.

e Peak: Herausfiltern von Messwertspriingen. Messwerte werden nur weitergegeben, wenn die Diffe-
renz zum letzten Messwert nicht zu groB ausfallt. Nach einer Distanzanderung werden Werte erst
wieder ausgegeben, wenn eine Beruhigung des Distanzwertes eingetreten ist. Die Einstellung unter
Peak Window gibt dabei an, ob nur mittlere (Medium), oder auch kleinere (Fine) Messwertspriinge
herausgefiltert werden.

e Range: Die Messwertausgabe wird auf den Bereich beschrankt, der mit Range Lower Pos. und
Range Upper Pos. weiter unten im Men( definiert wird. Beispiel mit Range Lower Pos. = 300 mm
und Range Upper Pos. = 400 mm:

e fir Distanzen < 300 mm wird 300 mm als Messwert ausgegeben
e zwischen 300 mm und 400 mm wird der tatséchliche Messwert ausgegeben
e fir Distanzen > 400 mm wird 400 mm als Messwert ausgegeben.

Hinweis
Bei Center Value erhdht sich die Zeit zur Messwertaktualisierung erheblich!
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Die folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der Auswirkungen der einzelnen Parameter auf die Messfunktion.

. Ansprechzeit | Ansprechzeit F|It_e rung von F|Iterl.1.ng von
Messzeit- . . . einzelnen gehauften
aktualisierung auf Kleine Dis- | auf groBe Dis- | o occun. | Fehlmessun-
tanzdnderung | tanzénderung
gen gen

Off + + - -
Averaging - - 0 -
Center Value - - - ++ +
Peak 0 + 0 -
Range + + - 0 0

5.7 Entfernungsabgleich

Unter dem MenUpunkt Distance Correct. kann der gemessene Distanzwert beeinflusst werden. Die
folgende Tabelle gibt eine Ubersicht der verfligbaren Optionen.

Hinweis

Offset und Preset dienen zur Korrektur des Messwerts um einen festen Betrag. Referencing erhoht
dagegen die Messgenauigkeit im Distanzbereich nahe der eingelernten Referenzentfernung. Um eine
maoglichst hohe Messgenauigkeit zu erhalten, sollte eine Referenzierung daher zeitnah vor der Mes-
sung erfolgen.

5.7.1 Preset oder Offset

Treten bei der Montage und der Anbringung des PT700523 Abweichungen auf, so kénnen diese
durch die Eingabe der Parameter Offset bzw. Preset ausgeglichen werden:

e Beim Offset werden ein fester Wert und ein Vorzeichen vorgeben.

e Beim Preset wird ein Sollmesswert vorgeben, danach erfolgt eine Messung gegen ein Objekt, das
sich in der gewlinschten Solldistanz befindet. Als Ergebnis dieser Messung erfolgt eine Verande-
rung des obigen Parameters Offset.

Hinweis

Ergeben sich durch Anrechnung des Offset negative Messwerte, so wird an der Schnittstelle und lber
das Display der Wert Null ausgegeben.
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Offset-Vorgabe
Die Konfiguration erfolgt Uber Folientastatur und Display:
® Wabhlen Sie:
Application - Distance Correct. > Offset/Preset
® Geben Sie dann den Offsetwert ein:
Application > Offset
Der eingestellte Offset-Wert wird zum gemessenen Distanzwert des Sensors addiert.

Beispiel:
Messwert des PT700523: 1500mm
Eingabe: Offset: -100mm

Ausgabe auf Display und Schnittstelle: 1400mm

Preset-Vorgabe
Die Konfiguration erfolgt Gber Folientastatur und Display:
® Wahlen Sie:
Application - Distance Correct. > Offset/Preset
® Geben Sie dann den Presetwert ein:
Application = Preset Position
® Positionieren Sie ein Objekt in der gewlinschten Preset-Entfernung.
® Fulhren Sie die Preset-Messung durch:
Application > Pres.-Offs. Calc. > Execute

Aus Messwert und Sollmesswert (Preset-Wert) wird der Offset-Wert mit Vorzeichen automatisch errechnet
und als Offset in der Konfiguration eingetragen.

Beispiel:
Eingabe: Preset value: 1400 mm

Objektabstand 1300 mm vor PT700523: Preset Calculation ...active, Messung mit Execute ausldsen, es
wird automatisch ein Offset von +100 mm hinterlegt

Objektabstand 1300mm: Ausgabe an Display und Schnittstelle: 1400mm
Objektabstand 1400mm: Ausgabe an Display und Schnittstelle: 1500mm

Deaktivieren von Offset / Preset

Die Deaktivierung der Offsetkorrektur kann durch Nullsetzen des Offsetwertes oder durch Auswahl eines an-
deren Modus unter Distance Correct. erfolgen. Im zweiten Fall stehen bei Wiederauswahl des Modus "Off-
set/Preset" die zuletzt eingestellten Offset- und Presetwerte wieder zur Verfligung.

ipf electronic gmbh Kalver Str. 27 fon +49 (0) 2351/9365-0 www.ipf.de Anderungen vorbehalten!
D-58515 Liidenscheid fax +49 (0) 2351/9365-19 e-mail: info@ipf.de Stand: Januar 2012




Bedienungsanleitung >
Lasertaster PT700523

/g
6 Technische Daten
6.1 optische Daten

Messbereich 300 ... 6.000mm (6 ... 90% Remission)
300 ... 10.000mm (> 90% Remission)
Aufldsung 3mm
Lichtquelle Laser
Wellenlange 658nm
LichtfleckgroBe divergent, 2 x 6 mm? in 5.000 mm Entfernung

Fehlergrenzen R

Absolutmessgenauigkeit +0,5%
Wiederholgenauigkeit ? +5mm
schwarz / weiB-Verhalten (6% / 90%) = 10mm
Temperaturdrift +1,5mm /K

Zeitverhalten

Messzeit Betriebsmodus:
~Speed‘ 1,2ms
~standard” 10ms
,Precision* 30ms ¥
Bereitschaftsverzégerung < 300ms

Das Gerat hat nach einer Betriebsdauer von 20min die fiir eine optimale Messung erforderliche Betriebs-
temperatur erreicht.

?  Gleiches Obijekt, Messobjekt = 50 x 50mm
Werkseinstellung
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6.2 Elektrische Daten und Installationsdaten

Elektrische Daten

Betriebsspannung 18 ... 30V DC
Restwelligkeit < 15% von Ug
Stromaufnahme (ohne Last) < 150mA
Schaltausgénge " 2 x Push-Pull
Signalspannung high / low 2 (Ug-2V)/=s2V
Ausgangsstrom (max. Last) < 100mA (je Ausgang)
Analogausgang 4 ...20mA

Birde R. <500Q

Mechanische Daten

Material (Gehause) Zinkdruckguss
Material (Frontscheibe) Glas

Gewicht 380g
Anschluss M12-Stecker, 5polig
Anschlusszubehdr z.B. VK205625
Umgebungsdaten

Temperatur (Betrieb) -20 ... +50°C
Temperatur (Lager) -30 ... +70°C
Fremdlichtgrenze > 50kLux
Schutzbeschaltung ? 1,2,3
VDE-Schutzklasse * II, schutzisoliert
Schutzart (EN 60529) IP 67

Gaultiges Normenwerk IEC 60947-5-2

1)

2)

Die Push-Pull (Gegentakt)-Schaltausgange dirfen nicht parallel geschaltet werden.
1=Transientenschutz, 2= Verpolschutz, 3= Kurzschlussschutz firr alle Ausgange

¥ Bemessungsspannung 250V AC bei geschlossener Abdeckung
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Anzeigediode grin
Anzeigediode gelb H I
Sender

Empfanger ™
optische Achse
Geratestecker M 12 x 1 oo
Senkung fur SK-Mutter M 5, 4,2 tief
LED-Display und Folientastatur
Referenzkante fur die Messung (Abdeckglas)

TIOTMMOO >

6.4 Anschlussschema
bn (1)

/\ ! O +U,
{232}
\J/ Wi (2} {0 Schaltausgang 2
bk ¢4) (O Schaltausgang 1
g9y ©) (O Analogausgang 4 ... 20mA
bl 3) F5
PT 70 05 23 O ov

bn=braun, wh=weil, bk=schwarz, gy=grau, bl=blau
Klemmenbezeichnung der Kabeldose in Klammern
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